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บทที่ 2 

 

การปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 

2.1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

      ฉบับประจําเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2569 

   

บริษทั เอ็นไวร์โปร จาํกดั ไดด้าํเนินการติดตามตรวจสอบผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั

และแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดาํเนินการ โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีเอธิลีนชนิด

ความหนาแน่นตํ่า (LDPE) (ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) 

คร้ังที่ 1) ของบริษทั ทีพีไอ โพลีน จาํกดั (มหาชน) ตั้งอยูเ่ลขที่ 999 หมู่ 5 ถนนสุขุมวิท ตาํบลเชิงเนิน 

อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง 21000 โดยอาศยัขอ้มูลจากการสัมภาษณ์เจา้หน้าที่ การตรวจสอบ

เอกสารที่เก่ียวขอ้งและการตรวจสอบสภาพพื้นท่ีจริง พร้อมเสนอแนะแนวทางการแก้ไขปัญหาให้

เป็นไปตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มท่ีกาํหนดพร้อมทั้งบนัทึกผลการปฏิบติั

ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ในแต่ละด้านท่ีได้กําหนด ไวใ้นรายงาน

การศึกษาผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม  

ทั้งน้ีจากการติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ         

ส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) (ภายหลงัการ

เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิต

เม็ดพลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) คร้ังที่ 1) ของบริษัท ทีพีไอ โพลีน จาํกัด 

(มหาชน) ฉบบัประจาํเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2569 พบว่าไดป้ฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและ

แกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มเป็นอยา่งครบถว้น โดยผลการปฏิบติัตามมาตรการฯ ดงัแสดงในตารางที่ 2-1 
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บริษัท เอ็นไวร์โปร จํากัด   2-2 

 

 

ตารางที่ 2-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ระยะดําเนินการ โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นต่ํา 

(LDPE) ของบริษัท ทีพีไอ โพลีน จํากัด (มหาชน) ฉบับประจําเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2569 
   

องค์ประกอบทางส่ิงแวดล้อม

และคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป - ปฏิบติัตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มและ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ที่ เสนอมาใน

รายงานการเปลี่ ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ

วิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก

โพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) คร้ังที่1 ของบริษัท         

ทีพีไอ โพลีน จาํกดั (มหาชน) ตั้งอยู่ที่เขตประกอบการอุตสาหกรรม

ไออาร์พีซี เทศบาลตาํบลเชิงเนิน อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง 

ซ่ึงจัดทําโดยบริษัท เทสโก้ จ ํากัด ที่ได้รับความเห็นชอบจาก

คณะกรรมการผูช้าํนาญการฯ อย่างเคร่งครัด 

- โครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้ม แล ะมาตรการติดตามคุณภาพส่ิงแวดลอ้มในรายงาน

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีเอธิ

ลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE ) คร้ังที่ 1 ของบริษัท ทีพีไอ    

โพลนี จาํกดั (มหาชน) อย่างเคร่งครัด 

ไม่มี ภาคผนวก ก-1 

- เม่ือผลการติดตามตรวจสอบไดแ้สดงให้เห็นถึงปัญหาส่ิงแวดลอ้ม 

บริษทั ทีพีไอ โพลีน จาํกัด (มหาชน) ตอ้งดาํเนินการปรับปรุงแก้ไข

ปัญหาเหล่านั้ นโดยเร็ว และตอ้งปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ

แก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มโดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณา

ความเหมาะสมของการกําหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบ

ต่อไป 

- โครงการฯได้ปฏิบติัตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

ส่ิงแวดล้อมและมาตรการติดตามคุณภาพส่ิงแวดล้อม โดยได้ทาํ

การตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดลอ้มตามที่มาตรการกาํหนดไว ้และได้

นําเสนอรายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการฯ ฉบบัประจาํเดือน

กรกฎาคม – ธันวาคม พ.ศ. 2568 เรียบร้อยแลว้ 

ไม่มี ภาคผนวก ก-1 

ภาคผนวก ก-3 

ภาคผนวก ค 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทางส่ิงแวดล้อม

และคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ

คุณภาพส่ิงแวดลอ้ม บริษทั ทีพีไอ โพลีน จาํกัด (มหาชน) ตอ้ง

แจง้ให้สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มจงัหวดั

ระยอง สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง กรมโรงงาน

อุ ต ส า ห ก ร ร ม  แ ล ะ สํ า นั ก ง า น น โ ย บ า ย แ ล ะ แ ผ น

ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อมทราบโดยเร็ว เพี่ อ

สาํนักงานฯ จะไดใ้ห้ความร่วมมือในการแกไ้ขปัญหาดงักล่าว 

- โครงการฯ ไดด้าํเนินการควบคุมการดาํเนินงาน โดยคาํนึงถึง

ผลกระทบส่ิงแวดล้อมและความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด          

ถ้าหากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ที่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ

ส่ิงแวดล้อม บริษัท ทีพีไอ โพลีน จาํกัด (มหาชน) จะแจ้งให้

สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อมจงัหวดัระยอง 

สํ านั ก ง าน อุ ตสาห ก ร ร มจัง ห วัด ร ะย อ ง  ก ร มโ ร ง ง า น

อุ ต ส า ห ก ร ร ม  แ ล ะ สํ า นั ก ง า น น โ ย บ า ย แ ล ะ แ ผ น

ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อมทราบโดยเร็ว เพี่ อ

สาํนักงานฯ จะไดใ้ห้ความร่วมมือในการแกไ้ขปัญหาดงักล่าว 

ไม่มี - 

- บริษทั ทีพีไอ โพลีน จาํกดั (มหาชน) ตอ้งเสนอรายงานผลการ

ปฏิบติัตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม โดย

สรุปให้สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มจงัหวดั

ระยอง สํานักอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง กรมโรงงาน

อุ ต ส า ห ก ร ร ม  แ ล ะ สํ า นั ก ง า น น โ ย บ า ย แ ล ะ แ ผ น

ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม ทราบทุก 6 เดือน 

- โครงการฯได้ปฏิบัติตามมาตรการป้ องกันและแก้ไข

ผล ก ระท บ ส่ิง แ วดล้อ มแล ะมาตร การ ติ ดตามคุ ณ ภ าพ

ส่ิงแวดล้อม โดยไดท้าํการตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดล้อมตามที่

มาตรการกาํหนดไว ้และไดน้ําเสนอรายงานผลการปฏิบติัตาม

มาตรการฯ ฉบบัประจาํเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม พ.ศ. 2568 

เรียบร้อยแลว้ 

ไม่มี ภาคผนวก ก-3 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - ในกรณีที่บริษัท ทีพีไอ โพลีน จาํกัด (มหาชน) มีความจาํเป็นตอ้งเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม หรือ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ตามที่เสนอไวใ้นรายงานการ

วิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไวแ้ล้ว ให้บริษัท ทีพีไอ      

โพลีน จาํกัด (มหาชน) แจ้งให้หน่วยงานที่มีอาํนาจในการพิจารณาอนุมัติหรือ

อนุญาตดาํเนินการ ดงัน้ี 

• หากหน่วยงานผูอ้นุมติัหรืออนุญาตเห็นว่า การเปลี่ยนแปลงดงักล่าวเกิดผลดีต่อ

ส่ิงแวดลอ้มมากกว่า หรือเทียบเท่ามาตรการที่กาํหนดไวใ้นรายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มที่ได้รับความเห็นชอบไวแ้ลว้ ให้หน่วยงานผูอ้นุมติัหรือ

อนุญาต รับจดแจง้ให้เป็นไปตามเกณฑ์และเงื่อนไขที่กาํหนดไวใ้นกฎหมายนั้ นๆ

ต่อไป พร้อมกบัจดัทาํสําเนาการเปลี่ยนแปลงดงักล่าวขา้งตน้ที่รับจดแจง้ไว ้แจง้

ทางสาํนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เพื่อทราบ 

- ปัจจุบนัโครงการฯไดด้าํเนินการตามรายละเอียดที่ได้

นําเสนอไวใ้นรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โ ค ร ง ก า ร  ใ น ร า ย ง า น ก า ร วิ เ ค ร า ะห์ ผ ล ก ร ะท บ

ส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลี   

เอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) คร้ังที่ 1 ของ

บริษัท ทีพีไอ โพลีน จาํกัด (มหาชน) ที่ได้รับความ

เห็นชอบไวเ้รียบร้อยแลว้  และโครงการไม่มีความ

ประสงค์จะเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือ

มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ตามที่ เสนอไว้แต่อย่างใด ซ่ึงหากโครงการมีความ

ประสงคจ์ะเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการและ/หรือ

มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม      

จะทาํการแจง้ต่อหน่วยงานผูอ้นุญาตพิจารณาทนัที 

ไม่มี ภาคผนวก ก-1 

 

• หากหน่วยงานผูอ้นุมติัหรืออนุญาต เห็นว่าการเปลี่ยนแปลงดงักล่าวอาจกระทบ

ต่อสาระสําคัญในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อมที่ได้รับความ

เห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู ้อนุมัติหรืออนุญาต จัดส่งรายงานการขอ

เปลี่ยนแปลงดงักล่าว ให้สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ

ส่ิงแวดล้อม เพื่อเสนอให้คณะกรรมการผู ้ช ํานาญการพิจารณารายงานการ

วเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (คชก.) ชุดที่เก่ียวขอ้งให้ความเห็นชอบประกอบ

ก่อนดาํเนินการเปลี่ยนแปลงและเม่ือโครงการไดรั้บอนุมติัหรืออนุญาตให้มีการ

เปลี่ยนแปลงให้หน่วยงานผูอ้นุมติัหรืออนุญาตแจง้ผลการเปลี่ยนแปลงดงักล่าว

ให้สาํนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม เพื่อทราบ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) ของบริษัท ทีพไีอ โพลีน จํากัด (มหาชน) 

ฉบับประจําเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2569 

บริษัท เอ็นไวร์โปร จํากัด   2-5 

 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการและนําเสนอตวัอย่าง

กรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง P&ID และเหตุผลการ

นําเสนอตวัอย่างดงักล่าวในเชิงเปรียบเทียบกับหน่วยงานอื่น

ของโครงการ 

- โครงการฯได้ดาํเนินการศึกษาและสรุปผลการศึกษา HAZOP 

ของกระบวนการผลิต เม่ือมีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิต 

และนําเสนอตัวอย่างกรณีที่ เกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง 

P&ID และเหตุผลการนาํเสนอตวัอย่างดงักล่าวในเชิงเปรียบเทียบ

กบัหน่วยงานอื่นของโครงการ 

ไม่มี - 

- วา่จา้งหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อดาํเนินการตรวจสอบ

ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

ส่ิงแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้มของโครงการ ทั้งน้ี ให้แจง้หน่วยงานอนุญาตทราบ

อย่างน้อย 2 สัปดาห์ ก่อนดําเนินการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มดว้ยหน่วยงานกลาง (Third Party) 

- โครงการได้บนัทึก ตรวจสอบผลการปฏิบติัตามมาตรการ

ป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มและมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโครงการ โดยไดว่้าจา้ง

หน่วยงานกลาง คือ บริษทั เอ็นไวร์โปร จาํกดั ซ่ึงขึ้นทะเบียน

ห้องปฏิบติัการวิเคราะห์เอกชน ว-156 เป็นหน่วยงานกลาง 

Third party ในการตรวจวัดและวิเคราะห์ดัชนีคุณภาพ

ส่ิงแวดลอ้ม ตลอดจนเป็นผูจ้ ัดทาํรายงานผลการปฏิบติัตาม

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ของ

โครงการฯ ฉบบัประจาํเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2569

เ พ่ือ ส่ งผลการดํา เ นินกา รต่อ หน่วยงา นผู ้อ นุญา ตแ ละ

สํา นักงานนโยบา ยและแผนทรัพยา กรธรรมชา ติแ ละ

ส่ิงแวดลอ้ม 

ไม่มี ภาคผนวก ก-2 

ภาคผนวก ค 

 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) ของบริษัท ทีพไีอ โพลีน จํากัด (มหาชน) 

ฉบับประจําเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2569 

บริษัท เอ็นไวร์โปร จํากัด   2-6 

 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 

มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏบิัตติามมาตรการฯ ปัญหา อุปสรรค 

และแนวทางแก้ไข 

เอกสารอ้างองิ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - เม่ือโครงการดาํเนินการผลิตเต็มกาํลงัการผลิตของเคร่ืองจกัร 

และมีสภาวะการผลิตคงตวั (Steady State) แลว้ พบว่า อตัราการ

ระบายสารมลพิษทางอากาศข้างต้นมีค่าน้อยกว่าที่ระบุไวใ้น

รายงาน บริษทั ทีพีไอ โพลีน จาํกัด (มหาชน) ตอ้งยึดถือค่าต ํ่า

นั้ นเป็นค่าควบคุม และแจ้งสํานักงานนโยบายและแผน

ทรัพยากรธรรมชาติละส่ิงแวดลอ้มทราบ 

- โครงการฯ ไดด้าํเนินการตรวจสอบอตัราการระบายสารมลพิษทาง

อากาศเรียบร้อยแล้ว และหากพบว่าอัตราการระบายสารมลพิษทาง

อากาศที่ตรวจวดัไดมี้ค่าน้อยกว่าที่ระบุไวใ้นรายงาน ทางบริษทั ทีพีไอ 

โพลีน จํากัด (มหาชน) จะยึดถือค่าต ํ่านั้ นเป็นค่าควบคุม และแจ้ง

สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติละส่ิงแวดลอ้มทราบ

ในทนัท ี

ไม่มี บทที่ 3 

- หากผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นที่

โครงการ และบริเวณโดยรอบ มีแนวโน้มเขา้ใกลค้่ามาตรฐาน

คุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการจะต้องให้ความร่วมมือ

กับหน่วยงานที่ เก่ียวข้อง ดาํเนินการแก้ไขผลกระทบด้าน

คุณภาพอากาศ 

- โครงการฯ ไดด้าํเนินการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณ

พื้นที่โครงการ และบริเวณโดยรอบ เรียบร้อยแลว้ ซ่ึงยงัไม่พบว่าค่าที่

ตรวจวดัดงักล่าวมีแนวโน้มที่จะเข้าใกลค้่ามาตรฐานคุณภาพอากาศใน

บรรยากาศแต่อย่างใด แต่ถา้หากผลการตรวจวดัมีค่าใกลเ้คียงมาตรฐาน 

ทางโครงการจะให้ความร่วมมือกับหน่วยงานที่เก่ียวข้อง ดาํเนินการ

แกไ้ขผลกระทบดา้นคุณภาพอากาศทนัท ี

ไม่มี ภาคผนวก ค-1 

 

- ในกรณีที่ผลการตรวจวดัมลพิษจากแหล่งกาํเนิดและผลการ

ตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดลอ้มในพื้นที่โครงการมีแนวโน้มสูงขึ้น

จากค่าที่ตรวจวดัไดใ้นช่วงการดาํเนินการปกติ แต่ยงัไม่เกินค่า

ควบคุมที่กาํหนดไว ้ให้โครงการตรวจสอบหาสาเหตุและทาํ

การเฝ้าระวงั เพื่อเตรียมความพร้อมในการแก้ไขปัญหาที่อาจ

เกิดขึ้น ทั้งน้ี ให้สรุปรายละเอียดดังกล่าวไวใ้นรายงานผลการ

ปฏิบติัตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมให้

ครบถว้นชดัเจนดว้ย 

- โครงการฯ ได้ด ําเนินการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกําเนิด โดย

ดาํเนินการตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดลอ้มในพื้นที่โครงการเรียบร้อยแลว้ 

ซ่ึงยงัไม่พบว่าค่าที่ตรวจวดัดงักล่าวมีแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวดั

ได้ในช่วงการดาํเนินการปกติแต่อย่างใด แต่ถา้หากผลการตรวจวดัมี

แนวโน้มสูงขึ้ น ทางโครงการจะดาํเนินการตรวจสอบหาสาเหตุและทาํ

การเฝ้าระวงั เพื่อเตรียมความพร้อมในการแกไ้ขปัญหาที่อาจเกิดขึ้น ทั้งน้ี 

ไดด้าํเนินการสรุปรายละเอียดดังกล่าวไวใ้นรายงานผลการปฏิบัติตาม

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มและมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มให้ครบถว้นชดัเจน 

ไม่มี ภาคผนวก ค-4 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) ของบริษัท ทีพไีอ โพลีน จํากัด (มหาชน) 

ฉบับประจําเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2569 

บริษัท เอ็นไวร์โปร จํากัด   2-7 

 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - ในกรณีที่ผลการตรวจวดัมลพิษจากแหล่งกาํเนิดของโครงการมีค่าเกินค่า

ควบคุมที่กาํหนดไว ้ให้โครงการทาํการตรวจสอบหาสาเหตุ ทาํการแก้ไข 

และทาํการตรวจวดัซํ้า เพื่อยืนยนัประสิทธิภาพในการแก้ไข พร้อมทั้งกาํหนด

มาตรการเพื่อป้องกนัการเกิดปัญหาในลกัษณะดงักล่าวให้ครบถว้น 

- โครงการฯ ได้ด ําเนินการตรวจวดัมลพิษจากแหล่งกําเนิดมลพิษของ

โครงการเรียบร้อยแลว้ ซ่ึงยงัไม่พบว่าค่าที่ตรวจวดัได้ดงักล่าวมีค่าเกินค่า

ควบคุมที่กาํหนดไวแ้ต่อย่างใด แต่ถา้หากผลการตรวจวดัมีค่าเกินที่ควบคุม

ไว ้ทางโครงการทาํการตรวจสอบหาสาเหตุ ทาํการแก้ไข และทาํการตรวจวดั

ซํ้า เพื่อยืนยนัประสิทธิภาพในการแก้ไขทนัที พร้อมทั้งกาํหนดมาตรการเพื่อ

ป้องกนัการเกิดปัญหาในลกัษณะดงักล่าวให้ครบถว้น 

ไม่มี ภาคผนวก ค 

- กาํหนดให้มีการรายงานลกัษณะของกิจกรรมต่างๆ ที่เกิดขึ้นบริเวณโดยรอบ

จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศขณะทาํการตรวจวดั 

- โครงการฯ ไดก้าํหนดให้มีการรายงานลกัษณะของกิจกรรมต่างๆ ที่เกิดขึ้น

บริเวณโดยรอบจุดตรวจวดัคุณภาพอากาศ ขณะทาํการตรวจวดัเรียบร้อยแลว้ 

ไม่มี - 

- กาํหนดให้โครงการแจง้อุตสาหกรรมจงัหวดัระยองทราบ ก่อนการหยุดการ

ผลิ ต  เพื่ อ ด ํา เ นิ น ก ารซ่ อ มบํา รุ ง เค ร่ื อ ง จักร แ ล ะอุ ป กร ณ์ ป ร ะจํา ปี 

(Shutdown/Turnaround) และในช่วงก่อนการเร่ิมกระบวนการผลิต (Pre-

Startup) 

- ปัจจุบนัโครงการยงัไม่มีการหยุดการผลิต เพื่อซ่อมบาํรุงเคร่ืองจกัรและ

อุปกรณ์ ถา้หากโครงการฯ จะมีการหยุดการผลิต เพื่อดาํเนินการซ่อมบาํรุง

เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ประจาํปี (Shutdown/Turnaround) และในช่วงก่อนการ

เร่ิมกระบวนการผลิต (Pre-Startup) ทางโครงการจะดําเนินการแจ้งให้

อุตสาหกรรมจงัหวดัระยองทราบในทนัท ี

ไม่มี - 

- ให้ทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดจากการประกอบกิจการ

อุตสาหกรรมที่มีการผลิตลกัษณะเดียวกนัทั้งในประเทศและต่างประเทศ โดย

เสนอในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

ส่ิงแวดล้อม ปีละ 1 คร้ัง เพื่อนําข้อมูลมาใช้ในการทบทวนและกําหนด

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมและมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโครงการให้ครบถว้นสมบูรณ์ 

- โครงการดาํเนินการทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดจากการ

ประกอบกิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิตลกัษณะเดียวกัน เพื่อนําขอ้มูลมาใช้

ในการทบทวนและกาํหนดมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมของโครงการให้

ครบถว้นสมบูรณ์ 

ไม่มี - 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทางส่ิงแวดล้อม

และคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - จดัทาํฐานขอ้มูลสุขภาพของพนักงาน เพื่อนํามาใชป้ระกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุใน

การเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจําปีในแต่ละพื้นที่

ดาํเนินงาน โดยเฉพาะพื้นที่เส่ียง พร้อมทั้งระบุอายุงานของคนงานที่ทาํงานในพื้นที่นั้ น 

และวเิคราะห์ความเช่ือมโยงผลการตรวจวดั เพื่อเฝ้าระวงัการรับสัมผสัส่ิงคุกคามสุขภาพ

กบัฐานขอ้มูลสุขภาพดว้ย 

- โครงการฯ ด ําเนินการจัดทําฐานข้อมูลสุขภาพของ

พนักงาน เพื่อนํามาใชป้ระกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุใน

การเกิดความผดิปกติของผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน

ประจาํปีในแต่ละพื้นที่ดาํเนินงาน โดยเฉพาะพื้นที่เส่ียง 

พร้อมทั้งระบุอายุงานของคนงานที่ทาํงานในพื้นที่นั้ น และ

วิเคราะห์ความเช่ือมโยงผลการตรวจวดั เพื่อเฝ้าระวงัการ

รับสัมผสัส่ิงคุกคามต่อสุขภาพของพนักงาน รวมทั้งได้มี

การส่งตรวจซํ้าเพื่อยืนยนัผล 

ไม่มี ภาคผนวก ข-1 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทางส่ิงแวดล้อม

และคุณค่าต่างๆ 

มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - กําหนดให้มีการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงานและผู ้รับเหมา (เฉพาะ

ผูรั้บเหมารายเดือนที่ปฏิบัติหน้าที่อยู่ในพื้นที่ของโรงงานเป็นประจาํทุกวนั ซ่ึง

โครงการเป็นผูรั้บผดิชอบในการตรวจสุขภาพเท่านั้ น โดยไม่รวมผูรั้บเหมาในช่วงที่มี

การหยุดการผลิต เพื่อด ําเนินการซ่อมบํารุงเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ประจําปี 

(Shutdown/Turnaround)) ในฐานข้อมูลสุขภาพของโรงงาน เป็นระยะเวลา 30 ปี 

ภายหลงัทีพ่นักงานออกจากการทาํงาน ยกเวน้ในกรณี ดงัน้ี 

   1. กรณีที่พนักงานหรือผูรั้บเหมาทาํงานกับโครงการเป็นระยะเวลาน้อยกว่า 1 ปี ให้

โครงการมอบบันทึกข้อมูลสุขภาพให้กับพนักงานและผูรั้บเหมาเม่ือออกจากการ

ทาํงาน 

   2. กรณีที่โครงการจะเลิกดาํเนินกิจการ ให้โครงการส่งบันทึกข้อมูลสุขภาพของ

พนักงานและผูรั้บเหมาให้กับผูว้่าจา้งของพนักงานและผูรั้บเหมารายต่อไป หากไม่มี

ผูว้่าจ้างรายต่อไป ให้โครงการแจง้ให้พนักงานและผูรั้บเหมาทราบสิทธิในการขอ

บนัทึกขอ้มูลสุขภาพของตนเองล่วงหน้าอย่างน้อย 3 เดือน ก่อนที่โครงการจะเลิก

ดาํเนินกิจการ 

- โครงการฯ ด ําเนินการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของ

พนักงานและผูรั้บเหมา (เฉพาะผูรั้บเหมารายเดือนที่ปฏิบติั

หน้าที่อยู่ ในพื้ นที่ของโรงงานเป็นประจําทุกวัน ซ่ึง

โครงการเป็นผูรั้บผิดชอบในการตรวจสุขภาพเท่านั้ น โดย

ไม่รวมผู ้รั บเหมาในช่วงท่ี มีการหยุ ดการผลิต เพื่ อ

ดาํเนินการซ่อมบํารุงเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ประจําปี 

(Shutdown/Turnaround) )  ใ น ฐ าน ข้ อ มู ล สุ ข ภ า พ ข อ ง

โรงงาน พร้อมทั้งจัดทาํรายงานสรุปเปรียบเทียบผลการ

ตรวจสุขภาพประจาํปี ยอ้นหลงัอย่างน้อย 3 ปี  (พ.ศ. 2566 

– 2568) เพื่อให้เห็นแนวโน้มการเปลี่ยนแปลงดา้นสุขภาพ

ของพนักงานไดอ้ย่างชัดเจน และโครงการจะดาํเนินการ

ตรวจสุขภาพของพนักงาน ในช่วงเดือนกรกฎาคม - 

ธันวาคม ของทุกปี โดยบริษทัฯ กาํหนดการตรวจสุขภาพ

ประจําปี และตรวจสุขภาพปัจจัยเส่ียง ปี 2569 ในเดือน

สิงหาคม 2569สําหรับผลการตรวจจะนําเสนอในรายงาน

ฉบบัเดือน กรกฎาคม-ธันวาคม 2569 

ไม่มี ภาคผนวก ข-1 

ภาคผนวก ข-2 

ภาคผนวก ข-8 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - กํ า ห น ด ใ ห้ มี เ ก ณ ฑ์ ก า ร คั ด เ ลื อ ก แ ล ะ ป ร ะ เ มิ น คุ ณ ภ า พ

ห้องปฏิบติัการวเิคราะห์ และกาํหนดให้มีการควบคุมการดาํเนินการ

ตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดลอ้มของหน่วยงานกลาง (Third Party) ที่มา

ดาํเนินงานให้กับโครงการ เพื่อทวนสอบความน่าเช่ือถือของขอ้มูล 

ทั้งน้ีแนวทางการตรวจสอบและประเมินห้องปฏิบติัการจะเป็นไป

ตามกระบวนการบริหารลูกคา้ (Supplier Management) เพื่อให้เกิด

ความโปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate Governance) ต่อทั้ ง

โครงการและหน่วยงานกลาง 

- โครงการฯ กาํหนดให้มีเกณฑ์ในการคดัเลือก และประเมินคุณภาพ

ห้องปฏิบติัการวิเคราะห์ และกาํหนดให้มีการควบคุมการดาํเนินการ

ตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดล้อมของหน่วยงานกลาง (Third Party) ที่มา

ดาํเนินงานให้กับโครงการ โดยพิจารณาถึงความสามารถในการ

ดาํเนินงาน และผลการดาํเนินงานที่ผ่านมา และไดป้ฏิบติัตาม Code of 

conduct ของบริษทัอย่างเคร่งครัด โดยปัจจุบันได้ว่าจา้งหน่วยงาน

กลาง คือ บริษทั เอ็นไวร์โปร จาํกัด ซ่ึงขึ้นทะเบียนห้องปฏิบติัการ

วิเคราะห์เอกชน ว-156 เป็นหน่วยงานกลาง Third party ในการ

ตรวจวดัและวเิคราะห์ดชันีคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม ตลอดจนเป็นผูจ้ดัทาํ

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม  

ไม่มี ภาคผนวก ก-2 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง 

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 

 

- สารมลพิษทางอากาศจากกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกของ

โครงการ ประกอบด้วย เอธิลี น และฝุ่ นละอองที่ อาจเกิดจาก

กระบวนการตดัเมด็และที่ติดมากับลมในขั้นตอนการเก็บเม็ดในไซโล 

ซ่ึงจะระบายสู่บรรยากาศผ่านปล่องระบายอากาศ จาํนวน 4 ปล่อง 

ไดแ้ก่ Extruder ของโรงงาน LDPE 1 ปล่อง Extruder ของโรงงาน 

LDPE 2 ปล่อง Silo ของโรงงาน LDPE 1 และปล่อง Silo ของโรงงาน 

LDPE 2 โดยโครงการจะควบคุมค่าการระบายสารมลพิษทางอากาศ

จากหน่วยงานผลิตเม็ดพลาสติก LDPE/EVA ของโครงการในกรณี

ปกติ ซ่ึงประกอบด้วย ฝุ่ นละออง และ เอธิลีน ที่สภาวะมาตรฐาน 

อุณหภูมิ 250C ความดนั 760 mmHg และสภาวะแห้ง (Dry Basis) และ

ที่ 7% O2 ดงัตารางแนบ 1 และสามารถสรุปได ้ดงัน้ี 

  - ปล่อง Extruder ของโรงงาน LDPE 1 และโรงงาน LDPE 2  

• ค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละออง มีค่าไม่เกิน 3.6 mg/Nm3 

หรือไม่เกิน 0.00013 g/s 

• ค่าความเข้มข้นของเอธิลีน มีค่าไม่เกิน 30.2 ppm 

หรือไม่เกิน 0.00128 g/s 

- โครงการฯ ได้ดาํเนินการตรวจวดัสารมลพิษทางอากาศจากกระบวนการ

ผลิตเม็ดพลาสติกของโครงการ ประกอบด้วย เอธิลีน และฝุ่ นละออง ซ่ึง

ระบายสู่บรรยากาศผ่านปล่องระบายอากาศ จาํนวน 4 ปล่อง ไดแ้ก่ Extruder 

ของโรงงาน LDPE 1 ปล่อง Extruder ของโรงงาน LDPE 2 ปล่อง Silo ของ

โรงงาน LDPE 1 และปล่อง Silo ของโรงงาน LDPE 2 เรียบร้อยแลว้ โดย

ควบคุมค่าการระบายสารมลพิษทางอากาศจากหน่วยงานผลิตเม็ดพลาสติก 

LDPE/EVA ของโครงการ ไม่ให้มีค่าที่กาํหนดไว ้คือ 

  - ปล่อง Extruder ของโรงงาน LDPE 1 และโรงงาน LDPE 2  

• ค่าความเข้มข้นของฝุ่ นละออง มีค่าไม่เกิน 3.6 mg/Nm3 

หรือไม่เกิน 0.00013 g/s 

• ค่าความเขม้ขน้ของเอธิลีน มีค่าไม่เกิน 30.2 ppm หรือไม่เกิน 

0.00128 g/s 

 

ไม่มี ภาคผนวก ค-2 

บทที่ 3 

  - ปล่อง Silo ของโรงงาน LDPE 1 และโรงงาน LDPE 2  

• ค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละออง มีค่าไม่เกิน 2.6 mg/Nm3 

หรือไม่เกิน 0.00707 g/s 

• ค่าความเข้มข้นของเอธิลีน มีค่าไม่เกิน 10.8 ppm 

หรือไม่เกิน 0.03370 g/s 

  - ปล่อง Silo ของโรงงาน LDPE 1 และโรงงาน LDPE 2  

• ค่าความเข้มข้นของฝุ่ นละออง มีค่าไม่เกิน 2.6 mg/Nm3 

หรือไม่เกิน 0.00707 g/s 

• ค่าความเขม้ขน้ของเอธิลีน มีค่าไม่เกิน 10.8 ppm หรือไม่เกิน 

0.03370 g/s 

ไม่มี ภาคผนวก ค-2 

บทที่ 3 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 

 

- จัดให้ มีระบบหอเผา (Flare)  สําหรั บรองรั บก๊ าซส่วนเกิ นจาก

กระบวนการผลิต และถงัเก็บกกัของโครงการ ซ่ึงประกอบดว้ย 

     - หอเผาขนาดความสูง 30 เมตร สามารถรองรับก๊าซได้สูงสุด 

ประมาณ 2.0 ตันต่อชั่วโมง โดยจะใชใ้นการรองรับก๊าซส่วนเกินจาก

กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก LDPE กระบวนการผลิตกาวนํ้ า (EVA 

Emulsion) ของโครงการและถงัเก็บกักเอธิลีน (หมายเลขถงั V-202) ของ

โครงการ ตั้งอยู่บริเวณลานถงั 1 ของเขตประกอบการฯ ซ่ึงในกรณีปกติ

ปริมาณก๊าซที่ระบายมายงัหอเผา ประมาณ 0.13 ตนัต่อชัว่โมง 

     - หอเผาขนาดความสูง 120 เมตร (ซ่ึงใช้โครงสร้างหอเผาร่วมกับ 

IRPC) สามารถรองรับก๊าซไดสู้งสุด ประมาณ 5 ตนัต่อชัว่โมง  โดยจะใช้

ในการรองรับก๊าซส่วนเกินจากถังเก็บกักไวนิลอะซีเตท (ถังหมายเลข 

01T001) ของโครงการ ตั้งอยู่บริเวณลานถงั 1 ของเขตประกอบการฯ 

- โครงการฯ จดัให้มีระบบหอเผา (Flare) สําหรับรองรับก๊าซ

ส่วนเกินจากกระบวนการผลิต และถงัเก็บกักของโครงการ ซ่ึง

ประกอบดว้ย  

1. หอเผาขนาดความสูง 30 เมตร เพื่อใช้ในการรองรับก๊าซ

ส่ ว น เ กิ น จ า ก ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ลิ ต เ ม็ ด พ ล า ส ติ ก  LDPE 

กระบวนการผลิตกาวนํ้ า (EVA Emulsion) ของโครงการและถงั

เก็บกกัเอธิลีน (หมายเลขถงั V-202) ของโครงการ 

2.  หอเผาขนาดความสูง 120 เมตร (ซ่ึงใช้โครงสร้างหอเผา

ร่วมกบั IRPC) เพื่อใชใ้นการรองรับก๊าซส่วนเกินจากถงัเก็บกัก

ไวนิลอะซีเตท (ถงัหมายเลข 01T001) ของโครงการ และจดัให้

มีการดูแล บาํรุง รักษาให้อยู่ในสภาพดี พร้อมใชง้านอยู่เสมอ 

ไม่มี รูปแนบทา้ย 

- กรณีผลิตเม็ดพลาสติก EVA ซ่ึงมีการนําไวนิลอะซีเตทมาใช้เป็น    

โคโมโนเมอร์ ในกรณีการดาํเนินงานปกติจะไม่มีการระบาย ไวนิลอะ   

ซีเตท  ออกสู่บรรยากาศ เน่ืองจากจะถูกระบายไปเก็บไวใ้น Knock out 

Drum ของระบบหอเผา (Flare) ของโครงการ แต่ในกรณีที่ เกิดเหตุ

ฉุกเฉินจนถึงขั้ นที่จ ําเป็นต้องหยุดโรงงานทั้ งหมด ระบบ Interlock 

System ของโรงงานจะหยุดการป้อนวัตถุดิบและสารเคมีเข้าสู่ถัง

ปฏิกิริยา แต่จะระบายไปยงั Flash Vessel แทน ซ่ึงจะมีการระบายเอธิลีน

และไวนิลอะซีเตทผา่นปล่อง Flash Vessel  

- โครงการไดมี้การควบคุมให้มีการดาํเนินการตามมาตรการท่ี

กาํหนดไวอ้ย่างเคร่งครัด เพื่อไม่ให้มีเหตุการณ์เหตุฉุกเฉินเกิด

ขึ้ นกับกระบวนการผลิ ตเม็ดพลาสติก EVA ซ่ึ งปั จจุบัน

โครงการฯ ยังไม่พบเหตุฉุกเฉินจนถึงขั้ นที่จาํเป็นต้องหยุด

โรงงานทั้งหมด  

 

 

 

ไม่มี - 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 

 

- จดัให้มี Flash Vessel เพื่อรองรับวตัถุดิบและสารเคมีจากกระบวนการ

ผลิตเม็ดพลาสติก LDPE/EVA ของโครงการในกรณีฉุกเฉิน โดย Flash 

Vessel จะทาํหน้าที่ลดความเขม้ขน้และอุณหภูมิของวตัถุดิบและสารเคมี 

รวมถึงผลิตภณัฑ์ที่เกิดขึ้นภายในถงัปฏิกิริยา โดยวาล์วนิรภยัต่างๆ ของ

ถังปฏิกิริยาจะเปิดเข้าสู่ Flash Vessel เพื่อช่วยลดความดันภายในถัง

ปฏิกิริยาให้อยู่ระดับตํ่า และสามารถระบายไปเผาที่หอเผาไหม้ผ่าน 

Knock out Drum ได ้ซ่ึงจะไม่มีการกาํหนดค่าควบคุม เน่ืองจากกรณี

ดาํเนินการปกติของโรงงานจะไม่มีการระบายสารมลพิษทางอากาศจาก

ปล่อง Flash Vessel เฉพาะกรณีฉุกเฉินเท่านั้น 

- โครงการฯ จดัให้มี Flash Vessel เพื่อรองรับวตัถุดิบและสารเคมีจาก

กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก LDPE/EVA ของโครงการในกรณี

ฉุกเฉิน และควบคุมให้มีการดาํเนินการตามมาตรการที่กาํหนดไวอ้ย่าง

เคร่งครัด  

ไม่มี - 

2.5 กาํหนดให้มีการระบายก๊าซที่คา้งอยู่ในระบบการผลิตของโครงการ 

ในกรณีที่จะทําการซ้อมบาํรุงเคร่ืองจักร / อุปกรณ์ไปยังหอเผาของ

โครงการ (Flare) โดยจะไม่มีการระบายผ่านปล่อง Flash Vessel 

- โครงการฯ กําหนดให้มีการระบายก๊าซที่ค้างอยู่ในระบบการผลิต

ของโครงการ ในกรณีที่จะทาํการซ้อมบาํรุงเคร่ืองจกัร / อุปกรณ์ไปยงั

หอเผาของโครงการ (Flare) และควบคุมให้มีการดําเนินการตาม

มาตรการที่กาํหนดไวอ้ย่างเคร่งครัด 

ไม่มี - 

 

2.6 นาํก๊าซเสียที่ไม่เกิดปฏิกิริยาจากกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก EVA 

ซ่ึงมีองคป์ระกอบของเอธิลีนและไวนิลอะซิเตท มาใชเ้ป็นวตัถุดิบในการ

ผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA Emulsion & Powder) 

- โครงการฯ ได้มีการนําก๊าซเสียที่ไม่เกิดปฏิกิริยาจากกระบวนการ

ผลิตเม็ดพลาสติก EVA มาใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตกาวนํ้ าและ      

กาวผง (EVA Emulsion & Powder) ของโครงการเรียบร้อยแลว้ 

ไม่มี - 

2.7 ระบายก๊าซเสีย ซ่ึงเป็นก๊าซส่วนเกินออกจากหน่วยโพลีเมอร์ไรเซซั่น

ของหน่วยผลิตกาวนํ้ า ประมาณ 0.13 ตันต่อชั่วโมง ไปยัง Knock out 

Drum  เพื่อแยกเอาของเหลวที่อาจติดมากบัก๊าซเสียออก ก่อนจะส่งก๊าซที่

ผ่านการแยกของเหลวออกแล้ว ไปกาํจัดยังระบบหอเผาของโครงการ 

(Flare) ส่วนของเหลวจาก Knock out Drum จะส่งไปกําจัดยัง

โรงงานผลิตปูนซีเมนตท์ีพีไอ โพลีน (สระบุรี) 

- โครงการฯ กาํหนดให้มีการระบายก๊าซเสีย ซ่ึงเป็นก๊าซส่วนเกินออก

จากหน่วยโพลีเมอร์ไรเซซั่นของหน่วยผลิตกาวนํ้ า ไปยงั Knock out 

Drum เพื่อแยกเอาของเหลวที่อาจติดมากับก๊าซเสียออก ก่อนจะส่งก๊าซ

ที่ผ่านการแยกของเหลวออกแล้ว ไปกําจัดยังระบบหอเผาของ

โครงการ (Flare) ส่วนของเหลวจาก Knock out Drum จะส่งไปกาํจัด

ยงัโรงงานผลิตปูนซีเมนตท์ีพีไอ โพลีน (สระบุรี) 

ไม่มี - 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 

 

2.8 จดัให้มี Vent Stack จากถังปฏิกิริยาของหน่วยผลิตกาวนํ้ า (EVA Emulsion 

Unit) ของโครงการ สาํหรับใชใ้นการระบายก๊าซออกจากระบบในกรณีฉุกเฉิน 

- โครงการฯ กาํหนดให้มี Vent Stack จากถงัปฏิกิริยาของหน่วยผลิต

กาวนํ้ า (EVA Emulsion Unit) ของโครงการ เพื่อใชใ้นการระบายก๊าซ

ออกจากระบบในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินเรียบร้อยแลว้ 

ไม่มี - 

2.9 ควบคุมค่าการระบายฝุ่ นละอองจาก Big Filter ของหน่วยทาํแห้ง (Spray Dry) 

ในหน่วยผลิตกาวผง (EVA Powder Unit) ของโครงการ ให้มีค่าไม่เกิน 0.0003 

mg/m3 หรือไม่เกิน 0.000001 g/s ที่สภาวะมาตรฐาน อุณหภูมิ 25 oC ความดนั 760 

mmHg และสภาวะแห้ง (Dry Basis) ที่ 7% O2  

- โครงการฯ ได้ดาํเนินการควบคุมค่าการระบายฝุ่ นละอองจาก Big 

Filter ของหน่วยทาํแห้ง (Spray Dry) ในหน่วยผลิตกาวผง (EVA 

Powder Unit) ของโครงการไม่ให้มีค่าที่กาํหนดไว ้คือ 0.0003 mg/m3 

หรือไม่เกิน 0.000001 g/s ที่สภาวะมาตรฐาน อุณหภูมิ 25 oC ความดนั 

760 mmHg และสภาวะแห้ง (Dry Basis) ที่ 7% O2  

ไม่มี ภาคผนวก ค-2 

บทที่ 3 

2.10 กําหนดให้มีการตรวจสอบและซ่อมบาํรุง Bag Filter ของหน่วยทาํแห้ง 

(Spray Dry) ในหน่วยผลิตกาวผงของโครงการ ตามแผนงานการซ่อมบาํรุง 

(Preventive Maintenance) เพื่อควบคุมประสิทธิภาพในการดักจับฝุ่ นของ Big 

Filter 

- โครงการไดจ้ดัมีการจดัทาํแผนงานการตรวจสอบ และซ่อมบาํรุง 

Bag Filter ของหน่วยทาํแห้ง (Spray Dry) ในหน่วยผลิตกาวผงของ

โครงการเรียบร้อยแลว้ และควบคุมให้มีการดาํเนินการตามแผนงานที่

กาํหนดไวอ้ย่างเคร่งครัด 

ไม่มี - 

2.11 จดัให้มีการจัดการไอระเหยจากถงัเก็บกักเอธิลีนและถังเก็บไวนิลอะซีเตท

ของโครงการ ดงัน้ี 

- ถงัเก็บกกัเอธิลีน (ถงัหมายเลข V-202) บริเวณลานถงั 1: ระบายไปยงัหอเผาของ

โครงการ (Flare) ขนาด 30 เมตร 

- ถงัเก็บไวนิลอะซีเตท (ถงัหมายเลข 01T001) บริเวณลานถงั 1 : ระบายไปยงัหอ

เผาของโครงการ (Flare) ขนาด 120 เมตร ซ่ึงใชโ้ครงสร้าง หอเผาร่วมกบั IRPC 

- ถงัเก็บกกัไวอะซีเตท (ถงัหมายเลข V-381 และ V-382) บริเวณลานถงัเก็บกักใน

พื้นที่โครงการ : จดัให้มีระบบดูดซับ (Scrubber) ดว้ยถ่าน กัมมนัต์สําหรับดูดซับ

ไอระเหยจากถงัไวนิลอะซีเตท 

- โครงการฯ ควบคุมให้มีการจดัการไอระเหยจากถงัเก็บกักเอธิลีนและ

ถงัเก็บไวนิลอะซีเตทของโครงการ ตามที่กาํหนดไวอ้ย่างเคร่งครัด 

 

 

ไม่มี - 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 

 

2.12 จัดทาํขอ้มูลการระบายสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs Inventory) ที่มาจาก

แหล่งกําเนิดของโครงการ โดยดาํเนินการตามร่างคู่มือการประเมินการระบาย

สารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกําเนิดในโรงงานอุตสาหกรรม ของกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม ทั้ งน้ี การประเมินการร่ัวซึมจากแหล่งกําเนิดให้ดาํเนินการตาม

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมที่เก่ียวขอ้ง ให้แลว้เสร็จภายใน 1 ปี หลงัจากนั้ น

ให้ดาํเนินการตามกฎหมายที่เก่ียวขอ้ง 

- โครงการฯ ไดด้าํเนินการจดัทาํขอ้มูลการระบายสารอินทรีย์

ระเหยง่าย (VOCs Inventory) ที่มาจากแหล่งกําเนิดของ

โครงการ ตามร่างคู่มือการประเมินการระบายสารอินทรีย์

ระเหยจากแหล่งกําเนิดในโรงงานอุตสาหกรรม ที่กรม

โรงงานอุตสาหกรรมกาํหนด โดยจดัทาํเพิ่มเติมในส่วนของ

หน่วยผลิตกาวนํ้ าของโครงการฯ  

ไม่มี - 

 

2.13 กาํหนดให้มีผูค้วบคุมระบบบาํบดัมลพิษทางอากาศตามกฎหมายที่กาํหนด 

 

- โครงการฯ กําหนดให้มีผูค้วบคุมระบบบาํบัดมลพิษทาง

อากาศตามกฎหมายที่กาํหนด 

ไม่มี ภาคผนวก ข-7 

 

3. คุณภาพนํ้า นํ้ าเสียที่เกิดจากโครงการ แบ่งเป็นนํ้ าเสียที่เกิดขึ้นทั้งแบบต่อเน่ืองและแบบไม่

ต่อเน่ือง โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

3.1 นํ้ าเสียที่เกิดขึ้นแบบต่อเน่ือง 

   1) นํ้ าเสียที่เกิดจากอาคารสํานักงาน ทั้งกรณีผลิตเม็ดพลาสติก LDPE / EVA ที่

เกิดขึ้นประมาณ 31.75 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั แบ่งเป็น นํ้ าเสียจากห้องส้วมประมาณ 

25.40 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั ซ่ึงจะถูกบาํบัดด้วยถงับาํบัดแบบสําเร็จรูป (SATs) 

ก่อนจะระบายสู่รางระบายนํ้ าของโครงการ เพื่อระบายไปยงัรางระบายนํ้ าของเขต

ประกอบการฯ ก่อนเขา้สู่บ่อพกันํ้ าทิ้งของเขตประกอบการฯ (บ่อ Effluent Pond 4 

ขนาด 12,000 ลูกบาศก์เมตร) และระบายลงสู่คลองก้นปึกต่อไป ส่วนนํ้ าเสียจาก

การชาํระลา้งทัว่ไป ประมาณ 6.35 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั จะระบายสู่รางระบายนํ้ า

ของโครงการโดยตรงเพื่อระบายไปยงัรางระบายนํ้ าของเขตประกอบการฯ ก่อน

เข้าสู่บ่อพักนํ้ าทิ้งของเขตประกอบการฯ (บ่อ Effluent Pond 4 ขนาด 12,000 

ลูกบาศก์เมตร) และระบายลงสู่คลองกน้ปึกต่อไป 

 

 

- โครงการฯ ไดด้าํเนินการติดตั้งระบบบาํบดันํ้ าเสียที่เกิดจาก

โครงการ ตามที่มาตรการกาํหนดเรียบร้อยแลว้ และควบคุม

ให้มีการดําเนินการตามมาตรการที่ ได้กําหนดไว้อย่ าง

เคร่งครัด 

 

 

ไม่มี 

 

 

รูปแนบทา้ย 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพนํ้า (ต่อ) 

 

3.1 นํ้ าเสียที่เกิดขึ้นแบบต่อเน่ือง (ต่อ) 

   2) นํ้ าเสียจากกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก ซ่ึงแบ่งออกเป็น 2 กรณี คือ 

กรณีผลิตเฉพาะเม็ดพลาสติก LDPE และกรณีผลิตเฉพาะเม็ดพลาสติก EVA 

ซ่ึงเกิดขึ้ นประมาณ 10 และ 15 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั ตามลาํดบั โดยจะถูก

ระบายเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้ าเสียเบื้องตน้ (Pretreatment Unit) ของโครงการ ที่มี

จาํนวน 2 บ่อ ขนาดบ่อละ 100 ลูกบาศก์เมตร เพื่อแยกเศษพลาสติก คราบ

นํ้ ามัน หรือคราบสกปรกที่เจือปนอยู่ออกในเบื้องต้น จากนั้ นจะถูกส่งไป

บาํบัดยังระบบบาํบัดนํ้ าเสียแบบเอสบีอาร์ (Sequencing Batch Reactor : 

SBR) ขนาด 20 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั ก่อนจะระบายสู่รางระบายนํ้ าของ

โครงการ เพื่อระบายไปยงัรางระบายนํ้ าของเขตประกอบการฯ ก่อนเขา้สู่บ่อ

พกันํ้ าทิ้งของเขตประกอบการฯ (บ่อ Effluent Pond 4 ขนาด 12,000 ลูกบาศก์

เมตร) และระบายลงสู่คลองกน้ปึก ต่อไป 

 

- โครงการฯ ได้ด ําเนินการติดตั้ งระบบบําบัดนํ้ าเสียที่ เกิดจาก

โครงการ ตามที่มาตรการกาํหนดเรียบร้อยแลว้ และควบคุมให้มีการ

ดาํเนินการตามมาตรการที่ไดก้าํหนดไวอ้ย่างเคร่งครัด 

 

ไม่มี 

 

รูปแนบทา้ย 

   3) นํ้ าเสียจากหน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง  (EVA Emulsion & Powder 

Unit) ซ่ึงเกิดจากการลา้งถงัปฏิกิริยาและการลา้งถงับรรจุผลิตภณัฑ์ที่ส่งคืน

จากลูกคา้หลงัการใชง้าน จะเกิดขึ้นเฉพาะในกรณีที่โครงการผลิตเฉพาะเม็ด

พลาสติก EVA ประมาณ 30 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โดยนํ้ าเสียดังกล่าวมี

คุณสมบติัเป็นโพลีเมอร์แขวนลอยในนํ้ า ซ่ึงจะถูกบาํบดัโดยหน่วยบาํบดันํ้ า

เสียแบบเอสบีอาร์ (Sequencing Batch Reactor : SBR) ที่จะติดตั้งเพิ่มเติม ซ่ึง

มีความสามารถในการรองรับนํ้ าเสีย ขนาด 50 ลูกบาศก์เมตรต่อวนัก่อนจะ

ระบายลงสู่รางระบายนํ้ าของโครงการ เพื่อระบายไปยงัรางระบายนํ้ าของเขต

ประกอบการฯ ก่อนเขา้สู่บ่อพกันํ้ าทิ้งของเขตประกอบการฯ (บ่อ Effluent 

Pond 4 ขนาด 12,000 ลูกบาศก์เมตร) และระบายลงสู่คลองกน้ปึก ต่อไป 

- โครงการฯ ได้ด ําเนินการติดตั้ งระบบบําบัดนํ้ าเสียท่ีเกิดจาก

โครงการ ตามที่มาตรการกาํหนดเรียบร้อยแลว้ และควบคุมให้มีการ

ดาํเนินการตามมาตรการที่ไดก้าํหนดไวอ้ย่างเคร่งครัด 

ไม่มี รูปแนบทา้ย 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 

มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพนํ้า (ต่อ) 

 

3.1 นํ้ าเสียที่เกิดขึ้นแบบต่อเน่ือง (ต่อ) 

4) นํ้ าทิ้งจากระบบหล่อเยน็ของโครงการ ซ่ึงเกิดขึ้น ประมาณ 100 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั ทั้งในกรณี

ผลิตเมด็พลาสติก LDPE /EVA โดยจะนาํกลบัไปใชใ้หม่ในการลา้งทาํความสะอาดพื้นโรงงาน 20 

ลูกบาศก์เมตร (เป็นคร้ังคราว) ส่วนที่เหลือ 80 ลูกบาศก์เมตร จะระบายไปยงัรางระบายนํ้ าของ

โครงการโดยตรง เพื่อระบายไปยงัรางระบายนํ้ าของเขตประกอบการฯ ก่อนเขา้สู่บ่อพกันํ้ าทิ้งของ

เขตประกอบการ (บ่อ Effluent Pond 4 ขนาด 12,000 ลูกบาศก์เมตร) และระบายลงสู่คลองก้นปึก 

ต่อไป 

 

- โครงการฯ ได้ดาํเนินการติดตั้ งระบบบาํบัดนํ้ าเสียที่ เกิดจาก

โครงการ ตามที่มาตรการกาํหนดเรียบร้อยแลว้ และควบคุมให้มี

การดาํเนินการตามมาตรการที่ไดก้าํหนดไวอ้ย่างเคร่งครัด 

 

ไม่มี 

 

รูปแนบทา้ย 

3.2 นํ้ าเสียที่เกิดขึ้นแบบไม่ต่อเน่ือง 

   1) นํ้ าเสียจากการลา้งทาํความสะอาด เป็นนํ้ าเสียที่เกิดจากการลา้งทาํความสะอาดพื้นบริเวณส่วน

การผลิตของโรงงาน และ/หรือ การลา้งทาํความสะอาดทัว่ไป ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

   - นํ้ าเสียจากการลา้งทาํความสะอาดบริเวณหน่วยการผลิตเม็ดพลาสติก LDPE / EVA ทั้งในกรณี

ผลิตเมด็พลาสติก LDPE / EVA จากโรงงาน LDPE 1 เกิดขึ้นประมาณ 4 ลูกบาศก์เมตร ถูกระบาย

ผา่นบ่อดกันํ้ ามนั (oil Separator Sump) โรงงาน LDPE 1 ขนาด 63.47 ลูกบาศก์เมตร ส่วนโรงงาน 

LDPE 2 ซ่ึงเกิดขึ้นประมาณ 4ลูกบาศก์เมตร เช่นกัน จะถูกระบายผ่าน บ่อดกันํ้ ามนั (oil Separator 

Sump) ของโรงงาน LDPE 2 ขนาด 60 ลูกบาศก์ เมตร เข้าสู่ระบบบําบัดนํ้ าเสียเบื้ องต้น 

(Pretreatment Unit) ของแต่โรงงาน ซ่ึงมีโรงงานละ 1 บ่อ ขนาดบ่อละ 100 ลูกบาศก์เมตร เพื่อแยก

เศษพลาสติก คราบนํ้ ามัน หรือคราบสกปรกเจือปนอยู่ออกในเบื้องต้น จากนั้ นจะทยอยส่งไป

บาํบดัยงัระบบบาํบดันํ้ าเสียแบบเอส     บีอาร์ (Sequencing Batch Reactor : SBR) ของโรงงาน 

LDPE ขนาด 20 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั ก่อนจะระบายไปยงัรางระบายนํ้ าของโครงการ เพื่อระบาย

ไปยังรางระบายนํ้ าของเขตประกอบการฯ ก่อนเข้าสู่บ่อพักนํ้ าทิ้งของเขตประกอบการฯ (บ่อ 

Effluent Pond 4 ขนาด 12,000 ลกูบาศก์เมตร) และระบายลงสู่คลองกน้ปึก ต่อไป 

 

- โครงการฯ ได้ดาํเนินการติดตั้ งระบบบาํบัดนํ้ าเสียที่ เกิดจาก

โครงการ ตามที่มาตรการกาํหนดเรียบร้อยแลว้ และควบคุมให้มี

การดาํเนินการตามมาตรการที่ไดก้าํหนดไวอ้ย่างเคร่งครัด 

 

ไม่มี 

 

รูปแนบทา้ย 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพนํ้า (ต่อ) 

 

- นํ้ าเสียจากการลา้งทาํความสะอาดบริเวณหน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผงเกิดขึ้ น

ประมาณ 4 ลูกบาศก์เมตรต่อคร้ัง ทั้งในกรณีผลิตเม็ดพลาสติก LDPE / EVA จะถูก

ระบายเขา้สู่บ่อพกันํ้ าขนาด 135.0 ลูกบาสก์เมตรก่อนทยอยส่งไปบาํบดัโดยหน่วย

บาํบดันํ้ าเสียแบบเอสบีอาร์ (Sequencing Batch Reactor : SBR) ของหน่วยผลิตกาว

นํ้ าและกาวผง ซ่ึงมีความสามารถในการรองรับนํ้ าเสีย ขนาด 50 ลูกบาศก์เมตรต่อ

วนั ก่อนจะระบายสู่รางระบายนํ้ าของโครงการ เพื่อระบายไปยงัรางระบายนํ้ าของ

เขตประกอบการฯ ก่อนเข้าสู่บ่อพักนํ้ าทิ้งของเขตประกอบการฯ (บ่อ Effluent 

Pond 4 ขนาด 12,000 ลูกบาศก์เมตร) และระบายลงสู่คลองกน้ปึก ต่อไป 

- โครงการฯ ได้ดาํเนินการติดตั้ งระบบบาํบัดนํ้ าเสียที่เกิดจากโครงการ ตามที่

มาตรการกาํหนดเรียบร้อยแลว้ และควบคุมให้มีการดาํเนินการตามมาตรการท่ีได้

กาํหนดไวอ้ย่างเคร่งครัด 

ไม่มี รูปแนบทา้ย 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพนํ้า (ต่อ) 

 

2) นํ้ าฝนที่ตกลงในพื้นที่ส่วนการผลิตของโครงการในช่วง 15 นาทีแรก ซ่ึงอาจมี

โอกาสปนเป้ือนคราบสกปรก คราบนํ้ ามนั และเศษพลาสติกต่างๆ ที่ตกหล่นอยู่

บริเวณพื้นที่ส่วนผลิตของโครงการ โดยมีแนวทางในการจดัการดงัน้ี   

   - นํ้ าฝนบริเวณหน่วยผลิตเม็ดพลาสติก LDPE / EVA ในช่วง 15 นาทีแรก ซ่ึง

จดัเป็นนํ้ าฝนปนเป้ือน จะเกิดขึ้ นประมาณ 140.18 ลูกบาศก์เมตร (จากโรงงาน 

LDPE 1 ประมาณ 77.14 ลูกบาศก์เมตร) จะระบายผ่านบ่อดกันํ้ ามันของแต่ละ

โรงงาน (โรงงาน LDPE 1 ขนาด 63.47 ลูกบาศก์เมตร โรงงาน LDPE 2 ขนาด 60.0 

ลูกบาศก์เมตร) โดยใช ้Sluice Valve ในการควบคุมให้ไหลผ่านแบบ Underflow 

ไม่ให้เกินความสามารถในการรองรับของบ่อดงันํ้ ามนัทั้ งของโรงงาน LDPE 1 

และโรงงาน LDPE 2 ซ่ึงจะระบายไปยงัระบบบาํบดันํ้ าเสียเบื้องตน้ (Pretreatment 

Unit) ของแต่ละโรงงาน ซ่ึงมีโรงงานละ 1 บ่อ ขนาดบ่อละ 100 ลูกบาศก์เมตร เพื่อ

แยกเศษพลาสติก ครบนํ้ ามัน หรือคราบสกปรกที่ เจือปนอยู่ออกในเบื้องต้น 

จากนั้ นจะทยอยสูบไปบาํบัดยังระบบบาํบัดนํ้ าเสียแบบเอสบีอาร์ (Sequencing 

Batch Reactor : SBR) ของโรงงาน LDPE ขนาด 20 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั โดยใช้

เคร่ืองสูบนํ้ า จาํนวน 2 เคร่ือง (โรงงาน LDPE 1 จาํนวน 1 เคร่ือง อตัราสูบ 10 

ลูกบาศก์เมตรต่อวนั) ก่อนจะระบายลงสู่รางระบายนํ้ าของโครงการ ไปยงัระบาย

นํ้ าของเขตประกอบการฯ ก่อนจะเข้าสู่บ่อพกันํ้ าทิ้งของเขตประกอบการฯ (บ่อ 

Effluent Pond 4 ขนาด 12,000 ลูกบาศก์เมตร) และระบายลงสู่คลองกน้ปึก ต่อไป 

- โครงการฯ ได้ดาํเนินการติดตั้ งระบบบาํบัดนํ้ าเสียที่ เกิดจาก

โครงการ ตามที่มาตรการกาํหนดเรียบร้อยแลว้ และควบคุมให้มี

การดาํเนินการตามมาตรการที่ไดก้าํหนดไวอ้ย่างเคร่งครัด 

ไม่มี รูปแนบทา้ย 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพนํ้า (ต่อ) 

 

- นํ้ าฝนบริเวณหน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง ในช่วง 15 นาทีแรก ซ่ึงจัดเป็น

นํ้ าฝนปนเป้ือน จะเกิดขึ้ นประมาณ 12.18 ลูกบาศก์เมตร ทั้งในกรณีผลิตเม็ด

พลาสติก LDPE / EVA จะระบายไปยงับ่อพกันํ้ าขนาด 135.0 ลูกบาศก์เมตรก่อน 

จากนั้ นจะทยอยสูบไปบาํบดัยังระบบบาํบดันํ้ าเสียแบบเอสบีอาร์ (Sequencing 

Batch Reactor : SBR) ของหน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง ขนาด 50 ลูกบาศก์เมตร

ต่อวนั โดยใชเ้คร่ืองสูบนํ้ า จาํนวน 1 เคร่ือง (อตัราสูบ 16.18 ลูกบาศก์เมตรต่อ

วนั) จากนั้ น จะระบายลงสู่รางระบายนํ้ าของโครงการ ไปยงัระบายนํ้ าของเขต

ประกอบการฯ ก่อนจะเขา้สู่บ่อพกันํ้ าทิ้งของเขตประกอบการฯ (บ่อ Effluent 

Pond 4 ขนาด 12,000 ลูกบาศก์เมตร) และระบายลงสู่คลองกน้ปึก ต่อไป 

- โครงการฯ ได้ดาํเนินการติดตั้ งระบบบาํบัดนํ้ าเสียที่เกิดจากโครงการ ตามที่

มาตรการกาํหนดเรียบร้อยแลว้ และควบคุมให้มีการดาํเนินการตามมาตรการท่ีได้

กาํหนดไวอ้ย่างเคร่งครัด 

ไม่มี รูปแนบทา้ย 

   3) การจดัการนํ้ าฝนที่ตกลงในพื้นที่ส่วนผลิตของโครงการ ภายหลงั 15 นาที

แรกที่ฝนตก ซ่ึงจดัเป็นนํ้ าฝนไม่ปนเป้ือน จะถูกระบายไปยงัรางระบายนํ้ าของ

โครงการและระบายไปยงัรางระบายนํ้ าของเขตประกอบการฯ ก่อนจะเขา้สู่บ่อ

พกันํ้ าทิ้งของเขตประกอบการฯ ฯ (บ่อ Effluent Pond 4 ขนาด 12,000 ลูกบาศก์

เมตร) และระบายลงสู่คลองกน้ปึก ต่อไป 

- โครงการฯ ได้ดาํเนินการติดตั้ งระบบบาํบัดนํ้ าเสียที่เกิดจากโครงการ ตามที่

มาตรการกาํหนดเรียบร้อยแลว้ และควบคุมให้มีการดาํเนินการตามมาตรการท่ีได้

กาํหนดไวอ้ย่างเคร่งครัด 

ไม่มี รูปแนบทา้ย 

3.3 ติดตั้ งระบบตรวจวัดค่าซีอีโอแบบต่อเน่ือง (COD Online) เพื่อตรวจ

วิเคราะห์คุณภาพนํ้ าทิ้งจากระบบบาํบัดนํ้ าเสียแบบเอสบีอาร์  (Sequencing 

Batch Reactor : SBR) ของโรงงาน LDPE และหน่วยการผลิตกาวนํ้ าและกาวผง 

- โครงการฯ ไดติ้ดตั้งระบบตรวจวดัค่าซีอีโอแบบต่อเน่ือง (COD Online) บริเวณ

บ่อตรวจสอบคุณภาพ (Inspection Pit ) เพื่อตรวจวิเคราะห์คุณภาพนํ้ าทิ้งจากระบบ

บาํบดันํ้ าเสียแบบเอสบีอาร์  (Sequencing Batch Reactor : SBR) ของโรงงาน 

LDPE และหน่วยการผลิตกาวนํ้ าและกาวผง  

ไม่มี รูปแนบทา้ย 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพนํ้า (ต่อ) 

 

    3.4 กําหนดให้มีการตรวจวดัคุณภาพนํ้ าทิ้ง โดยโครงการ (Internal Check) เป็น

ประจาํทุกสัปดาห์ๆ ละ 1 คร้ัง รายละเอียดดงัน้ี 

   1) สถานีตรวจวดักรณีผลิตเม็ดพลาสติก LDPE จาํนวน 4 สถานี ดงัน้ี 

       - นํ้ าทิ้งจากการบาํบดันํ้ าเสียเบื้องตน้ (Pretreatment) ก่อนเขา้ระบบบาํบดันํ้ าเสีย

แบบเอสบีอาร์ (SBR) ของโรงงาน LDPE (Inlet SBR of LDPE)  (จุดW2) 

       - นํ้ าทิ้งที่ผ่านการบําบัดด้วยระบบบําบัดนํ้ าเสียแบบเอสบีอาร์ (SBR) ของ

โรงงาน LDPE บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพนํ้ าทิ้ง (Inspection Pit) (Outlet SBR of 

LDPE) (จุดW3) 

  - นํ้ าทิ้งจากระบบบาํบดันํ้ าเสียแบบเอสบีอาร์ (SBR) ของหน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาว

ผง (EVA Emulsion & Powder Unit) บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพนํ้ าทิ้ง(Inspection 

Pit) (Outlet SBR of EVA Emulsion & Powder Unit ) (จุด W5) 

      - นํ้ าทิ้งในรางระบายนํ้ าของโครงการ ก่อนระบายเขา้สู่รางระบายนํ้ าของเขตการ

ประกกอบการฯ (จุด W6) 

- โครงการฯ ได้ดาํเนินการตรวจวดัคุณภาพนํ้ าทิ้ง โดยแผนก 

QC เป็นประจาํทุกสัปดาห์ๆ ละ 1 คร้ัง ตามท่ีมาตรการกาํหนด

เรียบร้อยแลว้  

ไม่มี  - 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และแนวทาง

แก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพนํ้า (ต่อ) 2) สถานีตรวจวดักรณีผลิตเมด็พลาสติก EVA จาํนวน 5 สถานี ดงัน้ี 

      - นํ้ าทิ้งจากระบบบาํบดันํ้ าเสียเบื้องตน้ (Pretreatment) ก่อนเขา้ระบบ

บาํบดันํ้ าเสียแบบเอสบีอาร์ (SBR) ของโรงงาน LDPE (Inlet SBR of 

LDPE) (จุดที่ W2) 

      - นํ้ าทิ้งที่ผ่านการบาํบัดดว้ยระบบบาํบัดนํ้ าเสียแบบเอสบีอาร์ (SBR) 

ของโรงงาน LDPE บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพนํ้ าทิ้ง (Inspection Pit) 

(Outlet SBR of LDPE) (จุดW3) 

      - นํ้ าเสียก่อนเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้ าเสียแบบเอสบีอาร์ (SBR) ของหน่วย

ผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA Emulsion & Powder Unit) (Inlet SBR of 

EVA Emulsion & Powder Unit) (จุดW4) 

      - นํ้ าทิ้งที่ผา่นการบาํบดัดว้ยระบบบาํบดันํ้ าเสียแบบเอสบีอาร์ (SBR) 

ของหน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA Emulsion & Powder Unit) บริเวณ

บ่อตรวจสอบคุณภาพนํ้ าทิ้ง (Inspection Pit) (Outlet SBR of EVA 

Emulsion & Powder Unit ) (จุด W5) 

      - นํ้ าทิ้งในรางระบายนํ้ าโครงการ ก่อนระบายเขา้สู่รางระบายนํ้ าของ 

เขตประกอบการฯ (จุด W6) 

พารามิเตอร์ที่ทาํการตรวจวดัในแต่ละจุด ประกอบดว้ย 

- อุณหภูมิ (Temperature)                            - ปริมาณไขมนัและนํ้ ามนั 

- ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH)                       - (Oil & Grease) 

- ค่า ซีโอดี (COD)                                       - สารแขวนลอย (SS) 

 - โครงการฯ ไดด้าํเนินการตรวจวดัคุณภาพนํ้ าท้ิง โดย

แผนก QC เป็นประจาํทุกสัปดาห์ๆ ละ 1 คร้ัง ตามที่

มาตรการกาํหนดเรียบร้อยแลว้ 

ไม่มี  - 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพนํ้า (ต่อ) 3.5 กําหนดให้มีการตรวจวดัคุณภาพนํ้ าทิ้งโดยหน่วยงานภายนอก (Third Party) เป็น

ประจาํทุกเดือนๆ ละ 1 คร้ัง โดยทาํการวดั จาํนวน 4 สถานีไดแ้ก่ จุด W1 , จุด W3, จุด 

W5 และจุด W6 ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี  

      - นํ้ าทิ้งจากอาคารสํานักงานที่ผ่านการบาํบัดด้วยถังสําเร็จรูป (จุด  W1) ทาํการ

ตรวจวดัพารามิเตอร์ต่างๆ ได้แก่  ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH)  ค่าบีโอดี BOD) สาร

แขวนลอย (SS) ซัลไฟด์ (Sulfide) สารละลายทั้ งหมด (TDS) ตะกอนหนัก  (Settleable 

Solide) นํ้ ามนัและไขมนั (Fet Oil & Grease) และค่า ทีเอน็เค (TNK) 

      - นํ้ าทิ้งที่ผา่นการบาํบดันํ้ าเสียดว้ยระบบเอสบีอาร์ (SBR) ของโรงงาน LDPF  บริเวณ

บ่อตรวจสอบคุณภาพนํ้ าทิ้ง (Inspection Pit) (Outlet SBR of LDPE) (จุด W3) ทาํการ

ตรวจวดัพารามิเตอร์ต่างๆ ไดแ้ก่ ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH)  สารละลายทั้งหมด (TDS) 

สารแขวนลอย (SS) อุณหภูมิ (Temperature)  สีหรือกลิ่น (Color or Odor) ) นํ้ ามนัและ

ไขมนั (Fet Oil & Grease)   ค่าบีโอดี BOD)  และ  ค่า ซีโอดี (COD)               

   - นํ้ าทิ้งที่ผา่นการบบาํบดันํ้ าเสียแปบเอสบีอาร์ (SBR) ของหน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง  

(EVA Emulsion & Powder Unit)  บริเวณบ่อตรวจสอบคุณภาพนํ้ าทิ้ง (Inspection Pit) 

(Outlet SBR of EVA Emulsion & Powder Unit ) (จุด W5) ทาํการตรวจวดัพารามิเตอร์

ต่างๆไดแ้ก่ ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH)  สารละลายทั้งหมด (TDS), สารแขวนลอย (SS) 

อุณหภูมิ (Temperature)  สีหรือกลิ่น (Color or Odor) ) นํ้ ามนัและไขมนั (Fet Oil & 

Grease)   ค่าบีโอดี BOD)  และ  ค่า ซีโอดี (COD)  

    - นํ้ าทิ้งในรางระบายนํ้ าของโครงการ ก่อนระบายเข้าสู่รางระบายนํ้ าของเขต

ประกอบการฯ (จุด W6) ทาํการตรวจวดัพารามิเตอร์ต่างๆ ไดแ้ก่ ค่าความเป็นกรด-ด่าง

(pH) สารละลายได้ทั้ งหมด (TDS) สารแขวนลอย (SS) อุณหภูมิ (Temperature) สีหรือ

กลิ่น (Color or Ode)  นํ้ ามนัและไขมนั (Fat, Oil & Grease)  และบีโอดี (BOD5)     

 - โครงการฯ ได้ดาํเนินการตรวจวดัคุณภาพนํ้ าทิ้ง โดย

ห้องปฏิบติัการของบริษทั ไออาร์พีซี จาํกดั (มหาชน) ทาํ

การเก็บตวัอย่างและวเิคราะห์คุณภาพนํ้ าทิ้งทุกเดือน 

 

ไม่มี  ภาคผนวก ค-5 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพนํ้า (ต่อ) 3.6 หากพบว่าผลการตรวจวดัคุณภาพนํ้ าทิ้งที่ผ่านการบาํบดัมีค่าเกินเกณฑ์

มาตรฐานที่กาํหนด (off Spec) โครงการจะตอ้งดาํเนินการดงัน้ี 

      - กรณีนํ้ าทิ้งจากอาคารสาํนักงานทีผ่า่นการบาํบดัดว้ยถงับาํบดัสําเร็จรูป มี

ค่าเกินมาตรฐาน โครงการจะทาํการบาํบดัซํ้ าจนกวา่คุณภาพนํ้ าจะมีค่าอยู่ใน

มาตรฐาน ก่อนจะระบายสู่รางระบายนํ้ าของโครงการต่อไป 

      - กรณีนํ้ าทิ้งจากกระบวนการผลิต LDPE / EVA ที่ผ่านการบาํบดันํ้ าเสีย

แบบเอสบีอาร์ (SBR) ของโรงงาน LDPE (Outler SBR of LDPE) มีค่าเกิน

มาตรฐาน โครงการจะสูบนํ้ ากลบัไปบาํบดัซํ้ ายงัระบบบาํบดันํ้ าเสียเบื้องตน้ 

(Pretreatment Unit) และระบบบําบัดนํ้ าเสียแบบเอสบีอาร์ (SBR) ของ

โรงงาน LDPE จนกวา่คุณภาพนํ้ าจะมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน ก่อนจะระบาย

สู่รางระบายนํ้ าของโครงการต่อไป 

       - กรณีนํ้ าทิ้งจากกระบวนการผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA Emulsion & 

Powder Unit) ที่ผ่านการบําบัดด้วยระบบบําบัดนํ้ าเสียแบบเอสบีอาร์ 

(SBR)ของหน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA Emulsion & Powder Unit) 

(Outlet SBR of EVA Emulsion & Powder Unit ) มีค่าเกินมาตรฐาน โครงการ

จะสูบนํ้ ากลบัไปยงับ่อพกันํ้ า ขนาด 135.0 ลูกบาศก์เมตร ก่อนจะทยอยส่งไป

บาํบัดซํ้ ายงัระบบบาํบดันํ้ าเสียแบบเอสบีอาร์ (SBR) ของหน่วยผลิตกาวนํ้ า

และกาวผง (EVA Emulsion & Powder Unit) จนกว่าคุณภาพนํ้ าจะมีค่าอยู่ใน

เกณฑม์าตรฐาน ก่อนระบายสู่รางระบายนํ้ าของโครงการต่อไป 

- โครงการฯ ไดค้วบคุมดูแลระบบบาํบดัต่างๆ ให้สามารถดาํเนินการ

ได้อย่างต่อเน่ืองและมีประสิทธิภาพ หากโครงการพบว่าผลการ

ตรวจวดัคุณภาพนํ้ าทิ้งที่ผ่านการบําบัดมีค่าเกินเกณฑ์มาตรฐานที่

กาํหนด (off Spec) โครงการจะดาํเนินการตามท่ีมาตรการกาํหนดอย่าง

เคร่งครัด 

ไม่มี - 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 

 
องค์ประกอบทางส่ิงแวดล้อม

และคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพนํ้า (ต่อ)       - กรณีนํ้ าทิ้งในรางระบายนํ้ าของโครงการ ก่อนระบายเขา้สู่รางระบายนํ้ า

ของเขตประกอบการฯ มีค่าเกินเกณฑม์าตรฐาน โครงการจะทาํการปิด Sluice 

Valve เป็น Manual Valve ที่ปลายรางระบายนํ้ าของโครงการเพื่อพักนํ้ า

ชัว่คราว เพื่อสูบกลบัไปบาํบดัซํ้าจนกวา่จะมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน หรือส่ง

นํ้ าทิ้งที่ไม่ได้มาตรฐานดังกล่าวไปบําบัดยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับ

อนุญาตจากทางราชการ จึงระบายไปยงัรางระบายนํ้ าของเขตประกอบการฯ

บ่อพักนํ้ าทิ้งของเขตประกอบการฯ (บ่อ Effluent Pond 4 ขนาด 12,000 

ลูกบาศก์เมตร) และระบายลงสู่คลองกน้ปึก ต่อไป 

- โครงการฯ ไดค้วบคุมดูแลระบบบาํบดัต่างๆ ให้สามารถดาํเนินการ

ได้อย่างต่อเน่ืองและมีประสิทธิภาพ หากโครงการพบว่าผลการ

ตรวจวดัคุณภาพนํ้ าทิ้งที่ผ่านการบําบัดมีค่าเกินเกณฑ์มาตรฐานที่

กาํหนด (off Spec) โครงการจะดาํเนินการตามท่ีมาตรการกาํหนดอย่าง

เคร่งครัด 

ไม่มี - 

3.7 ศึกษาความเป็นไปไดใ้นการนาํนํ้ าทิ้งกลบัมาใชป้ระโยชน์อย่างต่อเน่ือง - โครงการดาํเนินการศึกษาแนวทาง ความเป็นไปไดใ้นการนํานํ้ าทิ้งที่

ผา่นการบาํบดัแลว้กลบัมาใชป้ระโยชน์ในกระบวนการสนับสนุนการ

ผลิตอย่างต่อเน่ือง 

ไม่มี - 

3.8 กาํหนดให้มีผูค้วบคุมระบบบาํบดัมลพิษทางนํ้ าตามที่กฎหมายกาํหนด - โครงการฯ มีพนักงานที่ขึ้นทะเบียนผูค้วบคุมระบบบาํบดัมลพิษทาง

นํ้ า ตามที่กฎหมายกาํหนด จาํนวน 2 คน เพื่อควบคุมดูแลระบบบาํบดั

ต่างๆ ให้สามารถดาํเนินการไดอ้ย่างต่อเน่ืองและมีประสิทธิภาพ 

ไม่มี ภาคผนวก ข-7 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทางส่ิงแวดล้อม

และคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ 

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

4. กากของเสีย 4.1 ขยะมูลฝอยทั่วไป ประมาณ 233 ตันต่อไป ประกอบด้วย 

ขยะมูลฝอยจากอาคารสาํนักงาน ประมาณ 42 ตนัต่อปี และขยะ

มูลฝอยจาการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน ประมาณ 191 ตัน

ต่อปี ซ่ึงจดัเป็นของเสียไม่อนัตราย โครงการไดจ้ดัให้มีถงัขยะ

ที่มีฝาปิดมิดชิดอย่างเพียงพอ แยกประเภทตามความเหมาะสม

ไวภ้ายในพื้นที่โรงงาน เพื่อรอการเก็บขนโดยหน่วยงานทอ้งถิ่น 

ได้แก่ เทศบาล ตําบลเชิงเนิน ซ่ึงจะเข้ามาเก็บขนและนําไป

กาํจดัเป็นประจาํทุกสัปดาห์ 

- โครงการฯ ได้ดาํเนินการจดัการของเสียไม่อนัตราย โดยจดัให้มีถงัขยะที่มีฝาปิด

มิดชิดอย่างเพียงพอ แยกประเภทตามความเหมาะสมไวภ้ายในพื้นที่โรงงาน และ

ติดต่อให้เทศบาล ตาํบลเชิงเนิน เขา้มาเก็บขนและนาํไปกาํจดัเป็นประจาํทุกสัปดาห์ 

 

 

 

ไม่มี - 

4.2 ของเสียที่สามารถนํากลบัมาใช้ใหม่ ประมาณ 33 ตันต่อปี 

ประกอบด้วยเศษกระดาษ และเศษโลหะ ประมาณ 4.3 และ 

28.7 ตนัต่อปี ตามลาํดบั ซ่ึงจดัเป็นของเสียไม่อนัตราย จะขาย

ให้กับผูรั้บซ้ือจากภายนอกเป็นประจาํทุก 2 เดือน เพื่อนําไปรี

ไซเคิลและนาํกลบัมาใชใ้หม่ได ้

- โครงการฯ ไดด้าํเนินการประมูลขายเศษกระดาษ และเศษโลหะ ให้กับผูรั้บซ้ือจาก

ภายนอกเป็นประจาํทุก 2 เดือน เพื่อนาํไปรีไซเคิลและนาํกลบัมาใชใ้หม่ได ้

ไม่มี - 

4.3 นํ้ ามนัใชแ้ลว้ (Used Oil) ประมาณ 552 ตนัต่อปี ซ่ึงจดัเป็น

ของเสียอนัตรายจะนํากลบัมาใชป้ระโยชน์ซํ้ า (Reuse) โดยใช้

เป็นเช้ือเพลิงทดแทนในการผลิตปูนซีเมนต ์ของโรงงานผลิต

ปูนซีเมนต ์(สระบุรี) บริษทั ทีพีไอ จาํกดั (มหาชน) 

- โครงการฯ ไดด้าํเนินการส่งนํ้ ามนัใชแ้ลว้ (Used Oil) ไปเป็นเช้ือเพลิงทดแทนใน

การผลิตปูนซีเมนต์ ของโรงงานผลิตปูนซีเมนต์ (สระบุรี) บริษัท ทีพีไอ จาํกัด 

(มหาชน) 

ไม่มี - 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ 

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

4.กากของเสีย (ต่อ) 

 

4.4 เศษพลาสติก ประมาณ 286 ตนัต่อปี ซ่ึงจดัเป็นของเสียไม่อนัตราย จะถูก

นํากลบัมาใชป้ระโยชน์ใหม่ (Recycle) โดยนําไปใชเ้ป็นวตัถุดิบในการผลิต

ถุงพลาสติกที่ ใช้บรรจุผลิตภัณฑ์ และมีบางส่วนสกปรกจะนําไปใช้

ประโยชน์ซํ้ า (Reuse) โดยใช้เป็นเช้ือเพลิงทดแทนในการผลิตปูนซีเมนต ์

ของโรงงานผลิตปูนซีเมนต ์(สระบุรี) บริษทั ทีพีไอโพลี จาํกดั (มหาชน) 

- โครงการฯ นําเศษพลาสติกที่เป็นของเสียไม่อนัตรายกลับมาใชป้ระโยชน์

ใหม่ (Recycle) โดยนําไปใชเ้ป็นวตัถุดิบในการผลิตถุงพลาสติกที่ใชบ้รรจุ

ผลิตภัณฑ์ และบางส่วนที่สกปรกจะนําไปใช้ประโยชน์ซํ้ า (Reuse) โดยใช้

เป็นเช้ือเพลิงทดแทนในการผลิตปูนซีเมนต์ ของโรงงานผลิตปูนซีเมนต ์

(สระบุรี) บริษทั ทีพีไอโพลี จาํกดั (มหาชน) 

ไม่มี - 

4.5 ตวัทาํละลายใชแ้ลว้ (Used Solvent) ประมาณ 190 ตนัต่อปี ซ่ึงจดัเป็นของ

เสียอนัตราย จะขายให้ผูรั้บซ้ือจากภายนอก 

- โครงการฯ ได้ด ําเนินการขายตัวทําละลายที่ใช้แล้วให้แก่ผู ้รับซ้ือจาก

ภายนอก 

ไม่มี - 

4.6 ตะกอนจากระบบบาํบดันํ้ าเสีย (Wastewater Sludge) ประมาณ 18 ตนัต่อ

ปี ซ่ึงจดัเป็นของเสียอนัตราย จะนาํกลบัมาใชซ้ํ้ า (Reuse) โดยใชเ้ป็นเช้ือเพลิง

ทดแทนในการผลิตปูนซีเมนตข์องโรงงานผลิตปูนซีเมนต ์(สระบุรี) บริษทั ที

พีไอ โพลีน จาํกดั (มหาชน) 

- โครงการฯ ได้ดาํเนินการส่งตะกอนจากระบบบาํบัดนํ้ าเสีย (Wastewater 

Sludge) ไปเป็นเช้ือเพลิงทดแทนในการผลิตปูนซีเมนต์ของโรงงานผลิต

ปูนซีเมนต ์(สระบุรี) บริษทั ทีพีไอ โพลีน จาํกดั (มหาชน) 

ไม่มี - 

4.7 กําหนดให้ขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรมต้องติดตั้ งระบบ GPS และ

เบอร์โทรศพัท ์เพื่อเป็นช่องทางในการแจง้เร่ืองร้องเรียนมายงัโครงการ 

- โครงการฯ กาํหนดให้ผูข้นส่งกากของเสียอุตสาหกรรม ต้องติดตั้งระบบ 

GPS และเบอร์โทรศัพท์ เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้งเร่ืองร้องเรียนมายัง

โครงการ 

ไม่มี - 

4.8 รวบรวมข้อมูลการจัดการส่ิงปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้วในรูปของ

เอกสารกาํกับ (Manifest Form) ที่ออกให้โดยหน่วยงานรับกาํจดั และสําเนา

แจง้กรมโรงงานอุตสาหกรรมทราบทุกคร้ังที่ส่งกาํจดั และตอ้งเก็บรักษาไว้

อย่างน้อย 3 ปี เพื่อให้สามารถตรวจสอบยอ้นหลงัได ้

- โครงการฯ ดาํเนินการจดัทาํเอกสารกาํกับ (Manifest Form) ทุกคร้ังที่มีการ

นําส่ิงปฏิกูลและวสัดุที่ไม่ใชแ้ล้วออกนอกโรงงานไปกาํจดั และสําเนาแจ้ง

กรมโรงงานอุตสาหกรรมทราบทุกคร้ังที่ส่งกาํจดั และเก็บรักษาไวอ้ย่างน้อย 

3 ปี เพื่อให้สามารถตรวจสอบยอ้นหลงัได ้

ไม่มี - 

4.9 กําหนดให้มีผูค้วบคุมระบบการจดัการมลพิษกากอุตสาหกรรม ตามที่

กฎหมายกาํหนด 

- โครงการฯ มีพนักงานที่ขึ้นทะเบียนผูค้วบคุมระบบการจดัการมลพิษกาก

อุตสาหกรรมตามที่กฎหมายกาํหนด เพื่อควบคุมดูแลระบบบาํบดัต่างๆ ให้

สามารถดาํเนินการไดอ้ย่างต่อเน่ืองและมีประสิทธิภาพ 

ไม่มี ภาคผนวก ข-7 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

5. เสียง 5.1 ติดตั้งอุปกรณ์ลดระดับเสียงบริเวณอุปกรณ์/เคร่ืองจักรที่มีเสียงดัง

เกิน 85 dB(A) 

- โครงการฯ ได้ด ําเนินการติดตั้ งอุปกรณ์ลดระดับเสียงบริเวณอุปกรณ์/

เคร่ืองจักรที่มีเสียงดงัเกิน 85 dB (A) และจัดหาอุปกรณ์ป้องกันเสียงให้กับ

พนักงานที่มีความจาํเป็นตอ้งเขา้ไปปฏิบติังานในบริเวณดงักล่าว 

ไม่มี รูปแนบทา้ย 

6. คมนาคม 6.1 กาํหนดให้พนักงานขบัรถของโครงการ ตอ้งมีใบอนุญาตขบัขี่ให้ตรง

ตามประเภทที่ไดรั้บอนุญาตให้ขบัขี่ตามกฎหมายที่เก่ียวขอ้ง 

- โครงการฯ กําหนดให้พนักงานขับรถ ต้องมีใบอนุญาตขับขี่ให้ตรงตาม

ประเภทที่ได้รับอนุญาตตามกฎหมายที่ เก่ียวข้อง และจัดให้มีการอบรม

พนักงานขบัรถให้ขบัรถอย่างปลอดภยัและปฏิบติัตามกฎจราจร ขอ้บงัคบัใน

การใชเ้ส้นทางอย่างเคร่งครัด เพื่อความปลอดภยัในการขนส่ง 

ไม่มี - 

6.2 กาํหนดให้พนักงานขบัรถปฏิบติัตามกฎจราจรและขอ้บงัคบัในการ

ใชเ้ส้นทางอย่างเคร่งครัด เพื่อความปลอดภยัในการขนส่ง 

6.3 หลีกเลี่ยงการขนส่งในช่วงเวลาที่ มีการจราจรหนาแน่น ได้แก่ 

ช่วงเวลา 07.00-09.00 น. และช่วงเวลา 17.00 – 18000 น. รวมถึงในช่วงที่

โครงการพบวา่มีผลกระทบดา้นการจราจรต่อชุมชน 

- โครงการฯ กาํหนดให้การขนส่งต่างๆ ของโครงการ หลีกเลี่ยงการขนส่งใน

ช่วงเวลาที่มีการจราจรหนาแน่น รวมถึงในช่วงที่โครงการพบว่ามีผลกระทบ

ดา้นการจราจรต่อชุมชน และหลีกเลี่ยงเส้นทางขนส่งที่ผ่านชุมชนหนาแน่นที่

โครงการเห็นวา่อาจก่อให้เกิดผลกระทบจราจรต่อชุมชน เพื่อลดผลกระทบที่

อาจเกิดขึ้นจากการขนส่ง 

ไม่มี - 

6.4 หลีกเลี่ยงเส้นทางขนส่งที่ผ่านชุมชนหนาแน่นที่โครงการเห็นว่าอาจ

ก่อให้เกิดผลกระทบจราจรต่อชุมชน 

6.5 ควบคุมการบรรจุและนํ้ าหนักบรรทุก ของรถบรรทุกสารเคมีและ

ผลิตภณัฑใ์ห้เป็นไปตามกฎหมายกาํหนด และให้อยู่ในลกัษณะที่มีความ

ปลอดภยั 

- โครงการฯ กําหนดให้มีการควบคุมการบรรจุ และนํ้ าหนักบรรทุก ของ

รถบรรทุกสารเคมีและผลิตภณัฑ์ ให้เป็นไปตามกฎหมายกาํหนด และให้อยู่

ในลกัษณะที่มีความปลอดภยั 

ไม่มี - 

6.6 รถบรรทุกสารเคมี ต้องมีป้าย/ข้อความเตือนระบุชนิด ปริมาณ

สารเคมีที่บรรทุก และวิธีปฏิบัติเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน พร้อมหมายเลข

โทรศพัท์ติดต่อทั้งของบริษทั ทีพีไอโพลีน จาํกัด (มหาชน) และบริษัท

ขนส่ง เพื่อเป็นช่องทางในการแจง้เร่ืองร้องเรียนมายงัโครงการ 

- โครงการฯ จดัให้มีป้าย/ข้อความเตือนระบุชนิด ปริมาณสารเคมีที่บรรทุก 

และวิธีปฏิบัติเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน พร้อมหมายเลขโทรศัพท์ติดต่อทั้ งของ

บริษัท ทีพีไอโพลีน จาํกัด (มหาชน) และบริษทัขนส่ง เพื่อเป็นช่องทางใน

การแจง้เร่ืองร้องเรียนมายงัโครงการ 

ไม่มี - 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) ของบริษัท ทีพไีอ โพลีน จํากัด (มหาชน) 

ฉบับประจําเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2569 

บริษัท เอ็นไวร์โปร จํากัด   2-29 

 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

6. คมนาคม (ต่อ) 

 

6.7 ตรวจสอบสภาพรถบรรทุกสารเคมีและผลิตภณัฑ์ให้อยู่ในสภาพสมบูรณ์

ก่อนใชง้าน เพื่อป้องกนัอุบติัเหตุและการหกร่ัวไหลของสารเคมีและผลิตภณัฑ ์

- โครงการฯ จดัให้มีระบบการจดัการตรวจสอบสภาพรถบรรทุกสารเคมีและ

ผลิตภณัฑใ์ห้อยู่ในสภาพสมบูรณ์ก่อนนาํไปใชง้าน เพื่อป้องกันอุบติัเหตุและ

การหกร่ัวไหลของสารเคมีและผลิตภณัฑ ์

ไม่มี - 

6.8 จาํกัดความเร็วรถที่ใชบ้รรทุกขนส่งสารเคมีและรถพนักงานที่สัญจรใน

บริเวณพื้นที่เขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี ให้เป็นไปตามขอ้กาํหนด

ของเขตประกอบการฯ ที่กาํหนดให้ภายในพื้นที่โครงการไม่เกิน 20 กิโลเมตร

ต่อชั่วโมง โดยติดป้ายควบคุมความเร็วในบริเวณพื้นที่โครงการ และเขต

ประกอบการฯ ส่วนบริเวณที่ผ่านพื้นที่ชุมชนให้ปฏิบัติตามกฎจราจรอย่าง

เคร่งครัด 

- โครงการฯ จดัให้ มีการควบคุม จาํกัดความเร็วรถที่ใชบ้รรทุกขนส่งสารเคมี 

และรถพนักงานที่สัญจรในบริเวณพื้นที่เขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์

พีซี ให้ไม่เกิน 20 กิโลเมตรต่อชั่วโมง โดยติดป้ายควบคุมความเร็วไวใ้น

บริเวณพื้นที่โครงการ และเขตประกอบการฯ รวมทั้งติดตั้งระบบ GPS เพื่อ

ควบคุมให้พนกังานขบัรถปฏิบติัตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

ไม่มี - 

6.9 กําหนดให้มีการคัดเลือกผูข้นส่งที่มีการติดตั้ งระบบ Global Positioning 

System (GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ 

- โครงการฯ เลือกใชบ้ริการผูข้นส่งที่มีการติดตั้งระบบ Global Positioning 

System (GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ เท่านั้น 

ไม่มี - 

6.10 กาํหนดให้มีการจดัทาํคู่มือการปฏิบติังานในการขนส่งและขนถ่าย พร้อม

มาตรการตรวจสอบด้านความปลอดภัยในแต่ละขั้นตอน และแผนปฏิบติัการ

ภาวะฉุกเฉิน 

- โครงการฯ ได้จัดทาํคู่มือการปฏิบัติงาน พร้อมมาตรการตรวจสอบด้าน

ความปลอดภยัในแต่ละขั้นตอน และแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินในการ

ขนส่งและขนถ่าย 

ไม่มี - 

7. สภาพเศรษฐกิจสังคม 7.1 จดัทาํแผนงานดา้นชุมชนสัมพนัธ์ พร้อมกําหนดเป้าหมายการดาํเนินงาน

ดา้นชุมชนสัมพนัธ์ให้ชดัเจน 

- โครงการฯ จดัทาํแผนงานดา้นชุมชนสัมพนัธ์ พร้อมกําหนดเป้าหมายการ

ดาํเนินงานดา้นชุมชนสัมพนัธ์ให้ชดัเจน เป็นประจาํทุกปี 

ไม่มี ภาคผนวก ข-3 

 
 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) ของบริษัท ทีพไีอ โพลีน จํากัด (มหาชน) 

ฉบับประจําเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2569 

บริษัท เอ็นไวร์โปร จํากัด   2-30 

 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบทางส่ิงแวดล้อม

และคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ 

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

7. สภาพเศรษฐกิจสังคม (ต่อ) 

 

7.2 ดาํเนินกิจกรรมดา้นชุมชนสมัพนัธ์ตามแผนงานดา้นชุมชนสัมพนัธ์ท่ีกาํหนด ดงัน้ี 

- โครงการระยะยาวหรือโครงการประจาํ ไดแ้ก่ โครงการดา้นความรับผิดชอบต่อสังคม โดย

ทําการสานเสวนากับประชาชนหรือโรงเรียนในพ้ืนท่ีเป้าหมาย เพ่ือให้ทราบถึงความ

ตอ้งการของประชาชนหรือโรงเรียน และดาํเนินกิจกรรมการตามผลท่ีได้รับจากการสาร

เสวนาเป็นประจาํทุกปี เช่นโครงการปลูกผกัไฮโดรโปนิกส์เพ่ืออาหารกลางวนัโครงการเพ่ิม

พ้ืนท่ีสีเขียวในชุมชน เป็นตน้ 

- โครงการจดัให้มีการดาํเนินกิจกรรมดา้นชุมชนสมัพนัธ์ ตามแผนงานท่ีกาํหนดไวเ้ป็นประจําทุกปี 

โดยแบ่งออกเป็นโครงการระยะยาว และโครงการระยะสั้น สําหรับในปี 2569 บริษทั ทีพีไอ โพลีน 

จาํกดั (มหาชน) รายละเอียดดงัน้ี 

- เขา้ร่วมโครงการปฏิทินเก่า สร้างเสน้ทางสู่คลงัปัญญา 

- เขา้ร่วมกิจกรรมวนัเด็กแห่งชาติ ท่ีโรงเรียนบา้นตะเกราทอง 

- เขา้ร่วมกิจกรรมวนัเด็กแห่งชาติ ท่ีโรงเรียนชุมชนวดับา้นแลง 

- เขา้ร่วมกิจกรรมวนัเดก็แห่งชาติ ท่ีค่ายมหาสุรสิงหนาท (พนั ร.7) 

- สนบัสนุนการจดักิจกรรมศึกมวยไทยการกุศล วนัเขาพระบาท 

- เขา้ร่วมกิจกรรมกีฬาฟตุบอลเยาวชนตา้นยาเสพติด บา้นกน้หนองคพั หมู่ 2 ต.บา้นแลง 

- เข้าร่วมกิจกรรมกีฬาฟุตบอลเยาวชนและรุ่นวีไอพี สมทบงบปรับปรุงลานกีฬาเยาวชนและ

ผูสู้งอาย ุหมู่ 2,3 ตาํบลกน้หนอง ต.บา้นแลง 

- เขา้ร่วมงานปิดทอง/ทอดกฐินสามคัคี ณ. วดัเขาพระบาท หมู่. 6 ต. บา้นแลง 

- เขา้ร่วมชมรมอาสาพฒันาร่วมกบัเทศบาลนครระยอง ร่วมกิจกรรมล่องเรือเก็บขยะในแม่นํ้ าระยอง 

- เขา้ร่วมกิจกรรมกีฬาตา้นยาเสพติด ประเพณีสงกรานต ์ ร่วมกบัอบต.บา้นแลง หมู่ 6 ต.บา้นแลง 

- เขา้ร่วมเปิดกิจกรรมกีฬาสี ร.ร. ชุมชนวดับา้นแลง ม.1 และมอบนํ้ าด่ืม ร่วมกบัคณะผูน้ําชุมชน ต.

บา้นแลง 

- มอบนํ้ าด่ืมในประเพณีสงกรานต ์ รดนํ้ าดาํหัวผูสู้งอาย ุผูน้าํชุมชนโรงเรียนบา้นตระเกราทอง 

- เข้าร่วมกิจกรรมสืบสานประเพณีสงกรานต์ รดนํ้ าดาํหัวผู ้สูงอายุ ค่ายมหาสุรสิงหนาท พัน ร.7 

ร่วมกบัผูน้าํชุมชน ต.ตะพง 

- เขา้ร่วมกิจกรรมขยัข่ีปลอดภยัช่วงสงกรานต ์ ต.เชิงเนิน 

- เขา้ร่วมกิจกรรมเปิดงานเทศกาลผลไม ้ของดีประจาํ ต. บา้นแลง ณ. อบต.บา้นแลง 

- มอบนํ้ าด่ืมบริการผูม้าร่วมมุทิตาจิตและพิธีมอบประกาศนียบตัรประกวดสมบติัผูดี้ส่วนบุคคล วดั

ป่าประดู ่

- ร่วมเก็บขยะชายหาด แหลงรุ่งเรือง/หาดแม่รําพึง (วนัเฉลิมพระชนมพรรษาพระราชินี) 

ไม่มี ภาคผนวก ข-3 

 

- โครงการระยะสั้นหรือโครงการตามการเรียกร้อง เป็นโครงการท่ีดาํเนินการตามกิจกรรม 

เทศกาล หรือประเพณีต่าง  ๆของชุมชน หรือเป็นโครงการท่ีตอ้งการ ไดแ้ก ่

1) กิจกรรมด้านชุมชนสัมพันธ์ โดยการสนับสนุนงบประมาณ/ส่ิงของสําหรับการดาํเนิน

กิจกรรมและแจกแผ่นพบัประชาสัมพนัธ์ขอ้มูลบริษทัฯ อย่างน้อย 1 คร้ัง/เดือน2) กิจกรรม

ดา้นกาศึกษา โดยจดักิจกรรมให้ความรู้แก่เยาวชนในสถานศึกษา อยา่งนอ้ย 4 คร้ัง/เดือน 

3) กิจกรรมดา้นส่ิงแวดลอ้ม โดยสนับสนุนงบประมาณ/ส่ิงของสําหรับการดาํเนินกิจกรรม 

อยา่งนอ้ย 1 คร้ัง/ปี 

4) กิจกรรมดา้นศาสนา เช่น ทอดผา้ป่า ทอดกฐิน เป็นตน้ โดยสนบัสนุนงบประมาณ/ส่ิงของ

สาํหรับการดาํเนินกิจกรรม อยา่งนอ้ย 3 คร้ัง/ปี 

5) กิจกรรมดา้นศิลปวฒันธรรม ประเพณีทอ้งถ่ิน เช่น สงกรานต์ ลอยกระทง โดยสนับสนุน

งบประมาณ/ส่ิงของสาํหรับการดาํเนินกิจรรม อย่างน้อย 3 คร้ัง/ปี และกาํหนดให้พนักงานท่ี

เขา้ร่วมกิจกรรมไม่นอ้ยกวา่ 50 คน/ปี 

- กิจกรรมอ่ืนๆ ตามความเหมาะสม เป็นกิจกรรมท่ีจัดข้ึนเป็นคร้ังคราวโดยหน่วยงาน

ภาครัฐ/เอกชน โดยสนับสนุนงบประมาณ/ส่ิงของสําหรับการดาํเนินกิจกรรม อย่างน้อย 1 

คร้ัง/ปี และกาํหนดให้พนกังานท่ีเขา้ร่วมกิจกรรมไม่น้อยกว่า 50 คน/ปี ไดแ้ก่ กิจกรรมกีฬา

ในชุมชน/ทอ้งถ่ิน เช่น การแข่งขันฟุตบอล การแข่งขนัเรือประเพณี กีฬาพ้ืนบา้น เป็นต้น 

กิจกรรมการช่วยเหลือบรรเทาทุกขผ์ูป้ระสบภยั เช่น อุทกภยั อคัคีภยั ภยัแลง้ เป็นตน้ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) ของบริษัท ทีพไีอ โพลีน จํากัด (มหาชน) 

ฉบับประจําเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2569 

บริษัท เอ็นไวร์โปร จํากัด   2-31 

 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทางส่ิงแวดล้อม

และคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ 

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

7. สภาพเศรษฐกิจสังคม (ต่อ) 

 

7.3 พิจารณารับคนในทอ้งถิ่นที่มีคุณสมบติัเหมะสมตามความตอ้งการ

ของบริษทัเขา้ทาํงานเป็นอันดบัแรก อย่างน้อยไม่ตํ่ากว่าร้อยละ 70 

ของพนักงานทั้งหมดเพื่อช่วยคนในทอ้งถิ่นมีงานทาํและเพื่อทศันคติที่

ดีต่อโครงการ และลดผลกระทบต่อความสัมพนัธ์ให้ชุมชนทราบช่วง

ที่มีตาํแหน่งงานวา่ง 

- โครงการฯ พิจารณารับคนในทอ้งถิ่นที่มีคุณสมบติัเหมะสมตามความ

ตอ้งการของบริษทัเขา้ทาํงานเป็นอนัดบัแรก อย่างน้อยไม่ตํ่ากว่าร้อยละ 

70 ของพนักงานทั้งหมด เพื่อช่วยคนในทอ้งถิ่นมีงานทาํและเพื่อทศันคติ

ที่ดีต่อโครงการ และลดผลกระทบต่อความสัมพนัธ์ให้ชุมชนทราบช่วงที่

มีตาํแหน่งงานวา่ง  

ไม่มี - 

7.4 ควบคุมมลภาวะต่างๆ จากโครงการให้น้อยที่สุด โดยเฉพาะปัญหา

เร่ืองกลิ่นจากการดาํเนินงานของโครงการ 

- โครงการฯ ไดด้าํเนินการควบคุมการดาํเนินงาน ให้มีผลกระทบจาก

มลภาวะต่างๆ น้อยที่สุด โดยเฉพาะปัญหาเร่ืองกลิ่นจากการดาํเนินงาน

ของโครงการ 

ไม่มี - 

7.5 จัดให้มีแผนกมวลชนสัมพันธ์ของบริษัท ทีพีไอ โพลีน จาํกัด 

(มหาชน) เพื่อดาํเนินกิจกรรมดา้นชุมชนสัมพนัธ์ร่วมกบัชุมชน 

- โครงการฯ จัดให้มีแผนกมวลชนสัมพันธ์ของบริษัท ทีพีไอ โพลีน 

จาํกัด (มหาชน) เพื่อดาํเนินกิจกรรมด้านชุมชนสัมพันธ์ และจัดให้

เจา้หน้าที่มวลชนสัมพนัธ์ลงพื้นที่เพื่อสอบถามความตอ้งการของชุมชน

และผลกระทบต่อชุมชนเป็นประจาํทุกเดือน  

ไม่มี ภาคผนวก ข-3 

 

7.6 จดัให้เจา้หน้าที่มวลชนสัมพนัธ์ลงพื้นที่เพื่อสอบถามความตอ้งการ

ของชุมชนและผลกระทบต่อชุมชนเป็นประจาํทุกเดือน 

7.7 ควบคุมดูแลเร่ืองการเดินทางรถขนส่งของโรงงาน เพื่อไม่ให้ส่งผล

กระทบต่อการจราจร เช่น ห้ามมิให้รถบรรทุกส่งของโรงงานจอดบน

ทอ้งถนนสาธารณะโดยเฉพาะช่วงเวลาแร่งด่วน รวมถึงการควบคุม

ความเร็วรถตามกฎหมายกาํหนด 

- โครงการฯ จัดให้ มีการควบคุมดูแลเร่ืองการเดินทางรถขนส่งของ

โรงงาน เพื่อไม่ให้ส่งผลกระทบต่อการจราจร เช่น ห้ามมิให้รถบรรทุก

ส่งของโรงงานจอดบนท้องถนนสาธารณะโดยเฉพาะช่วงเวลาแร่งด่วน 

รวมถึงการควบคุมความเร็วรถตามกฎหมายกาํหนด และติดตั้ งระบบ 

GPS เพื่อควบคุมให้พนักงานขบัรถปฏิบติัตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

ไม่มี - 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทางส่ิงแวดล้อม

และคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

8 . อ า ชี ว อ น า มั ยแ ล ะ ค ว า ม

ปลอดภัย 

8.1 จดัให้มีนโยบายดา้นคุณภาพ ส่ิงแวดลอ้ม และอาชีวอนามยั และ

ประกาศให้ทราบโดยทัว่ถึงกนั 

- โครงการฯ ไดด้าํเนินการจดัทาํนโยบายดา้นคุณภาพ ส่ิงแวดลอ้ม และ

อาชีวอนามยั และประกาศให้พนักงานและผูเ้ก่ียวขอ้งทราบโดยทัว่ถึงกนั 

ไม่มี - 

8.2 จัดให้มีแผนด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยประจําปี 

รวมทั้งการพิจารณาทบทวนทุกปี เพื่อนําไปสู่การดาํเนินงานดา้นอา

ชีวอนามยัและความปลอดภยัของโครงการอย่างมีประสิทธิภาพ 

- โครงการฯ ไดม้อบหมายให้แผนก HES  จดัทาํแผนงานดา้นอาชีวอนา

มยัและความปลอดภยัประจาํปี และดาํเนินการพิจารณาทบทวนแผนงาน

ดงักล่าวเป็นประจาํทุกปี เพื่อนําไปสู่การดาํเนินงานดา้นอาชีวอนามัย

และความปลอดภยัของโครงการอย่างมีประสิทธิภาพ และควบคุมให้มี

การดาํเนินงานตามแผนที่วางไวอ้ย่างเคร่งครัด 

ไม่มี - 

8.3 กาํหนดให้มีการตรวจสอบความปลอดภยั ( Safety Audit) เพื่อ

ประเมินความปลอดภัยของสถานที่ทาํงาน ทั้ งสภาพการณ์ที่ไม่

ปลอดภยั (Unsafe Action) เพื่อหาแนวทางป้องกันอุบติัเหตุที่อาจจะ

เกิดขึ้น และเสนอแนะแนวทางในการป้องกนัอุบติัเหตุ 

- แผนก HES  ของโครงการได้ดาํเนินการตรวจสอบความปลอดภัย  

(Safety Audit) ร่วมกับหน่วยงานเจ้าของพื้นที่และได้ติดตามผลการ

ปรับปรุงอย่างต่อเน่ือง เพื่อประเมินความปลอดภยัของสถานท่ีทาํงาน ทั้ง

สภาพการณ์ที่ไม่ปลอดภัย (Unsafe Action) เพื่อหาแนวทางป้องกัน

อุบติัเหตุที่อาจจะเกิดขึ้น และเสนอแนะแนวทางในการป้องกนัอุบติัเหตุ 

ไม่มี - 

8.4 จดัให้มีป้ายเตือนอนัตรายในบริเวณที่อาจมีความเส่ียง เช่นป้าย

สูบบุหร่ีอนัตราจากของที่ตกหล่น อนัตรายจากสารเคมี เป็นตน้ 

- โครงการฯ จดัให้มีป้ายเตือนอนัตรายในบริเวณที่อาจมีความเส่ียง เช่น 

ป้ายสูบบุหร่ี อนัตราจากของที่ตกหล่น อนัตรายจากสารเคมี เป็นตน้ เพื่อ

ความปลอดภยัต่อชีวติ และทรัพยสิ์นของพนักงานและโครงการ 

ไม่มี - 

8.5 จัดให้มีช่องทางการส่ือสารด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 

และส่ิงแวดลอ้มแก่พนักงาน เช่น บอร์ดประชาสัมพนัธ์ วารสาร ส่ือ

อิเลก็ทรอนิกส์ เป็นตน้ 

- โครงการฯ จัดให้มีช่องทางการส่ือสารด้านความปลอดภัย อาชีว   

อนามยั และส่ิงแวดลอ้มแก่พนักงาน โดยติดตั้งบอร์ดประชาสัมพนัธ์ใน

ทุกหน่วยงาน จดัให้มีวารสาร และส่ืออิเลก็ทรอนิกส์ 

ไม่มี - 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

8.อาชีวอนามัยและความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

8.6 จดัให้มีการตรวจสอบและบาํรุงรักษาอุปกรณ์ป้องกันและระงบัอคัคีภยัตามแผนการ

ตรวจสอบที่กาํหนดไว ้เพื่อให้มัน่ใจว่าอุปกรณ์ต่างๆ สามารถใชไ้ดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ

ตลอดเวลา 

- โครงการฯ จดัให้มีการตรวจสอบและบาํรุงรักษาอุปกรณ์ป้องกันและระงบั

อคัคีภัยตามแผนการตรวจสอบประจาํปี 2569 ที่กาํหนดไว ้เพื่อให้มั่นใจว่า

อุปกรณ์ต่างๆ สามารถใชไ้ดอ้ย่างมีประสิทธิภาพตลอดเวลา 

ไม่มี - 

8.7 จดัให้มีสถานพยาบาลในบริเวณพื้นที่โรงงาน โดยมีแพทย์ 1 คน มาประจาํ 2 คร้ัง/

สัปดาห์ และพยาบาลประจาํ 1 คน ตลอด 24 ชัว่โมง โดยมีเคร่ืองมือและอุปกรณ์ประจาํ

ห้องพยาบาล ไดแ้ก่ อุปกรณ์ตรวจเชค็ Vital Sign ต่างๆ อุปกรณ์ทาํแผล เย็บแผล อุปกรณ์

ที่ใชใ้นการฉีดยา และให้นํ้ าเกลือ นํ้ ายาฆ่าเช้ือโรค เป็นตน้ 

- โครงการฯ จดัให้มีสถานพยาบาล เคร่ืองมือและอุปกรณ์ประจาํห้องพยาบาล 

ในบริเวณพื้นที่โรงงาน ตามที่มาตรการกําหนด นอกจากน้ียังสามารถใช้

บริการห้องพยาบาล และรถพยาบาลของเขตประกอบการ IRPC ซ่ึงอยู่ห่าง

เพียง 500 เมตร และในกรณีที่มีความจาํเป็นตอ้งส่งผูป่้วย/ผูไ้ดรั้บบาดเจ็บ ไป

ยงัโรงพยาบาลบริเวณใกลเ้คียงพื้นที่โครงการ ทางโครงการจะใชร้ถพยาบาล

ร่วมกบัเขตประกอบการฯ ซ่ึงอยู่ห่างเพียง 500 เมตร 

ไม่มี 

 

รูปแนบทา้ย 

 

8.8 กรณีมีความจาํเป็นต้องส่งต่อผูป่้วย/ผูไ้ด้รับบาดเจ็บ ไปยังโรงพยาบาลบริเวณ

ใกลเ้คียงพื้นที่โครงการ ทางโครงการจะใชร้ถพยาบาลร่วมกับเขตประกอบการฯ 

8.9 จดัให้มีอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล โดยแบ่งตามสภาพการทาํงาน 

ดงัน้ี 

- โครงการฯ จดัให้มีอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล PPE  ให้แก่

พนักงานที่ปฏิบติัหน้าที่ในโครงการให้เพียงพอต่อการใชง้าน โดยแบ่งตาม

สภาพการทาํงาน ของแต่ละพื้นที่ โดยเฉพาะอย่างยิ่งอุปกรณ์พื้นฐาน ไดแ้ก่ 

หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั และอุปกรณ์ป้องกนัเสียง 

ไม่มี รูปแนบทา้ย 

 

Unit อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

• Compressor และ Hot Water  

• Silo • อุปกรณ์พื้นฐาน ถุงมือ และแว่นตา 

• Bagging อุปกรณ์พื้นฐาน ถุงมือ และแว่นตา และหนากากกบั

ฝุ่ น 

*หมายเหต ุ : อุปกรณ์พ้ืนฐาน ประกอบดว้ย หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั และอุปกรณ์ป้องกนัเสียง 

สําหรับอุปกรณ์เสริมอ่ืนๆ ท่ีจัดเตรียมไวไ้ดแ้ก่ กระบงัหน้ากากสารเคมี หน้ากากกนัสารเคมี 

SCBA ถุงมือกนัไฟฟ้า ถุงมือกนัสารเคมี ถุงมือกนัความร้อน และชุดป้องกนัสารเคมี ปลอกแขน 

กนัความร้อน สายรัดตวั เข็มขดันิรภยั ห่วงชูชีพ รองเทา้บู๊ทกนันํ้ า-สารเคมี 
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บริษัท เอ็นไวร์โปร จํากัด   2-34 

 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

8.อาชีวอนามัยและความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

8.10 จดัให้มีการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยัตามหน้าที่และความรับผิดชอบของแต่

ละตาํแหน่งตามแผนการฝึกอบรมของโครงการและให้สอดคล้องกับกฎหมายที่

เก่ียวขอ้ง 

-โครงการฯ ไดด้าํเนินการจดัทาํแผนการฝึกอบรมด้านความปลอดภยั ตาม

หน้าที่และความรับผิดชอบของแต่ละตาํแหน่ง โดยกาํหนดเป็น Training 

need ให้มีความสอดคลอ้งกฎหมายที่เก่ียวขอ้ง 

ไม่มี ภาคผนวก ข-4 

 

8.11 กาํหนดระยะเวลาการทาํงานต่อวนัในบริเวณที่มีเสียงดงัไม่เกินมาตรฐาน - โครงการกาํหนดให้พนักงานปฏิบติังานในบริเวณที่มีเสียงดงัเป็นคร้ังคราว 

และจดัหาอุปกรณ์ป้องกนัเสียงให้แก่พนักงานที่ปฏิบติัหน้าที่ดงักล่าว 

ไม่มี รูปแนบทา้ย 

8.12 ติดป้ายเตือนการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงในบริเวณที่มีระดับเสียงดงัเกิน

กว่า 85 dB(A) และควบคุมให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงดงั เม่ือตอ้งเข้า

ไปในพื้นที่มีเสียงดงั 

- โครงการได้ดาํเนินการติดป้ายเตือนการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงใน

บริเวณที่มีระดบัเสียงดงัเกินกว่า 85 dB(A) และควบคุมให้พนักงานสวมใส่

อุปกรณ์ป้องกนัเสียงดงั เม่ือตอ้งเขา้ไปในพื้นที่มีเสียงดงัทุกคร้ัง 

ไม่มี รูปแนบทา้ย 

8.13 จดัให้มีอุปกรณ์ป้องกนัเสียงอย่างเพยีงพอต่อจาํนวนพนักงานของโครงการโดย

ตอ้งจดัให้มีอุปกรณ์ป้องกนัเสียงสํารองในกรณีเกิดชาํรุดเสียหายอย่างเพียงพอดว้ย 

- โครงการจดัสรรงบประมาณ และจดัหาอุปกรณ์ป้องกันเสียงให้แก่พนักงาน 

พร้อมทั้งสาํรองอย่างเพียงพอต่อจาํนวนพนักงานของโครงการ  

ไม่มี - 

8.14 จดัให้มีห้องพกัพนักงานในพื้นที่ปฏิบติังาน (Operate Room Site) เพื่อป้องกัน

การสัมผสัเสียงดงัแก่พนักงาน 

- โครงการจดัให้มีห้องพกัสําหรับพนักงาน ในพื้นที่ปฏิบติังานที่สามมารถ

ป้องกนัการสัมผสัเสียงดงัได ้แก่พนักงานของโครงการ 

ไม่มี - 

8.15 จัดทาํโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation Program) ในการ

บริหารจดัการการป้องกันไม่ให้พนักงานสัมผสัระดับเสียงดังเป็นเวลานาน เช่น 

กาํหนดระยะเวลาทาํงานเพื่อลดเวลาพนักงานสัมผสัเสียงดงั การสลบัพนักงาน/การ

สลบัวนัทาํงานในพื้นที่ที่มีเสียงดงั เป็นตน้ และปรับปรุงขอ้มูลอย่างน้อยปีละ 1 คร้ัง 

- โครงการไดต้ระหนักถึงผลกระทบระดบัความดงัของเสียงที่เกิดขึ้ น จึงได้

กําหนดให้มีการติดตามตรวจสอบระดับเสียงทั่วไปในโรงงาน และ

ดาํเนินการจดัทาํแผนผงัแสดงระดบัเสียง โดยมอบหมายให้บริษทั เอ็นไวร์

โปร จาํกดั เป็นผูด้าํเนินตรวจสอบระดบัเสียงและจดัทาํรายงานแผนผงัแสดง

ระดบัเสียง (Noise Contour Map) ทั้งน้ีเพื่อเป็นการตรวจสอบระดบัเสียงให้มี

ค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กาํหนด ไม่เป็นอันตรายต่อสุขภาพของพนักงาน 

และเพื่อป้องกันไม่ให้พนักงานสัมผัสระดับเสียงดังเป็นเวลานาน โดย

โครงการไดด้าํเนินการตรวจวดัล่าสุดในวนัที่ 26 - 28 มิถุนายน 2567 

ไม่มี ภาคผนวก ข-5 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

8.อาชีวอนามัยและความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

8.16 กาํหนดให้มีการชดเชยค่าเสียหายให้แก่พนักงาน ผูรั้บเหมา และประชาชนที่ไดรั้บ

ผลกระทบจากการดาํเนินงานของโครงการ 

- โครงการยังเคยทาํกิจกรรมที่ส่งผลกระทบต่อพื้นที่

ข้างเคียง ถ้าหากโครงการได้กระทําการดังกล่าว 

โครงการจะมีการชดเชยค่าเสียหายให้แก่พนักงาน 

ผูรั้บเหมา และประชาชนที่ได้รับผลกระทบจากการ

ดาํเนินงานของโครงการในทนัท ี

- - 

8.17 กําหนดให้มีแผนฟ้ืนฟูระดบัฉุกเฉิน การจดัทาํรายงานเหตุฉุกเฉินที่เกินขึ้นและ

ป้องกนัการเกิดเหตุซํ้า โดยการสอบสวนเพื่อหาสาเหตุที่แทจ้ริงของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น 

- โครงการไดด้าํเนินการจดัทาํแผนฉุกเฉิน และคู่มือการ

รายงาน เหตุฉุกเฉิน และป้องกันการเกิดซํ้ าโดยการ

สอบสวนเพื่อหาสาเหตุที่แทจ้ริงของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น 

-  ภาคผนวก ข-4 

8.18 จดัให้มีอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ดงัน้ี 

- ระบบแจง้เหตุฉุกเฉิน ประกอบดว้ย 

• เคร่ืองตรวจจบัความร้อน (Heat Detector) จาํนวน 29 ชุด ติดตั้งบริเวณโรงงาน LDPE 

1 โรงงาน LDPE 2 ลานถงัภายในพื้นที่โครงการ และหน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง 

• เคร่ืองตรวจจบัควนั (Smoke Detector) จาํนวน 51 ชุด ติดตั้งบริเวณโรงงานLDPE 1 

โรงงาน LDPE 2 ลานถงัภายในพื้นที่โครงการ และหน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง 

• เคร่ืองตรวจจับก๊าซ (Gas Detector) จาํนวน 80 ชุด ติดตั้ งบริเวณโรงงาน LDPE 1 

โรงงาน LDPE 2 ลานถงัภายในพื้นที่โครงการ และหน่วยการลิตกาวนํ้ าและกาวผง 

• เคร่ืองตรวจวดัรังสี UV (Flame Detector) จาํนวน 16 ชุด ติดตั้งบริเวณโรงงาน LDPE 

1 โรงงาน LDPE 2 ลานถงัภายในพื้นที่โครงการ และหน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง 

• อุปกรณ์แจง้เหตุเพลิงไหม ้(Fire Alarm) จาํนวน 67 ชุด ติดตั้งบริเวณโรงงาน LDPE 1 

โรงงาน LDPE 2 ลานถังภายในพื้นที่โครงการ หน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง อาคาร

ปฏิบติัการ (QC) และคลงัเก็บสินคา้ (WH) 

 

- โครงการไดด้าํเนินการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันและระงบั

อคัคีภยั ตามที่กาํหนดไวใ้นมาตรการอย่างครบถว้น และ

มีการตรวจเช็คสภาพการใช้งานอุปกรณ์ประจาํปีตาม

แผนที่กาํหนดไว ้

 

ไม่มี 

 

รูปแนบทา้ย 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

8.อาชีวอนามัยและความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

 

- ระบบดบัเพลิง ประกอบดว้ย  

อุปกรณ์ดบัเพลิง จาํนวน (ชุด) 

1.ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง 6 kg 51 

2.ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง 12 kg 236 

3. ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง 50 kg 8 

4.ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง  250 kg 2 

5.ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง  750kg 2 

6.ถงัดบัเพลิงพร้อมหัวฉีดคาร์บอนไดออกไซด ์ 6 kg 110 

7. ถงัดบัเพลิงพร้อมหัวฉีดคาร์บอนไดออกไซด ์30 kg 2 

8. ผา้ห่มกนัไฟ/กล่องผา้กนัไฟ 12 

9. หัวจ่ายนํ้ าดบัเพลิง 18 

10. ปืนฉีดนํ้ าดบัเพลิงชนิดประจาํที่ (Water Jet Gun) 7 

11. ตูส้ายดบัเพลิง (นํ้ า) 13 

12. หัวฉีดนํ้ าดบัเพลิงประจาํที่ (Water Wall Hydrant) 58 

13. หัวฉีด Foam Hydrant 2 

14. ถงัดบัเพลิงชนิด Mobile Foam 1 

15. ถงัทรายดบัเพลิง/ซบัสารเคมี 18 

16.Foam Station 2 

17. บ่อวาลว์นํ้ าดบัเพลิง 9 

18. รถดบัเพลิงชนิดนํ้ า/โฟม 1 

- โครงการไดด้าํเนินการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ตามท่ี

กาํหนดไวใ้นมาตรการอย่างครบถว้น และมีการตรวจเช็คสภาพการใช้

งานอุปกรณ์ประจาํปีตามแผนที่กาํหนดไว ้

ไม่มี รูปแนบทา้ย 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

8.อาชีวอนามัยและความ

ปลอดภัย (ต่อ) 

 

 

- แหล่งนํ้ าดบัเพลิง โครงการจะใชร่้วมกับเขตประกอบการฯ จาํนวน 3 แหล่ง จาก

แหล่งนํ้ าดบัเพลิงทั้งหมด 8 แหล่ง ของเขตประกอบการฯ ประกอบดว้ย 

• ถงัเก็บนํ้ า (Water tank) จาํนวน 4 ถัง ขนาดถังละ 25,000 ลบ.ม. รวม

ปริมาณ 100,000 ลบ.ม. โดยมีเคร่ืองสูบนํ้ าดบัเพลิง จาํนวน 8 ชุด ไดแ้ก่ 

เคร่ืองสูบนํ้ าดว้ยไฟฟ้า ขนาด 9 ลบ.ม./ชม. จาํนวน 2 ชุด ขนาด 280 ลบ.

ม./ชม. จาํนวน 1 ชุด และขนาด 680 ลบ.ม./ชม. จาํนวน 1 ชุด และทาํงาน

ดว้ยนํ้ ามนัดีเซล ขนาด 680 ลบ.ม./ชม. จาํนวน 2 ชุด 

• ถงัเก็บนํ้ าอาคารคลงัสินคา้ (WH 40) ปริมาณ 1,050 ลบ.ม. โดยมีเคร่ือง

สูบนํ้ าดบัเพลิงทาํงานดว้ยไฟฟ้า ขนาก 300 ลบ.ม. จาํนวน 1 ชุด 

• นํ้ าทะเล โดยมีเคร่ืองสูบนํ้ าดบัเพลิงที่ทาํงานดว้ยไฟฟ้า จาํนวน 6 ชุด 

อตัราการสูบนํ้ า 450 ลบ.ม./ชม./ชุด 

- โครงการฯ ใชแ้หล่งนํ้ าดบัเพลิงร่วมกับเขตประกอบการฯฯ 

จาํนวน 3 แหล่ง จากแหล่งนํ้ าดบัเพลิงทั้งหมด 8 แหล่ง ซ่ึงมี

ระบบให้พร้อม และเพียงพอสําหรับการใช้งานในภาวะ

ฉุกเฉิน 

ไม่มี รูปแนบทา้ย 

 

8.19 กาํหนดให้มีการรายงานผลการประเมินอนัตราย การศึกษาผลกระทบ แผนการ

ดาํเนินงาน และแผนการควบคุมความเส่ียง รวมทั้งผลการปฏิบติัตามมาตรการความ

ปลอดภยั และมาตรการลดความเส่ียงต่างๆ ตามหมวด 4 มาตรา 32 แห่ง พรบ.ความ

ปลอดภัยและอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทาํงาน พ.ศ. 2554 ให้กับ

กระทรวงแรงงานทราบทุกปี ทั้งน้ีตามหมวด 4 มาตรา 32 มีขอ้กาํหนดในการปฏิบติั

ที่ชดัเจนให้ดาํเนินการตามกฎหมายกาํหนดไว ้

- ปัจจุบนั กระทรวงแรงงานยงัไม่ไดมี้การประกาศเกณฑ์ใน

การประเมินและกําหนดคุณสมบัติของผูช้าํนาญการฯที่ทาํ

หน้าที่รับรองรายงานที่กาํหนดไวต้ามมาตราดงักล่าว 

ไม่มี - 

8.20 จัดให้มีการติดตั้ งคันกั้ น ขนาด 101.5 ลบ.ม. ล้อมรอบถังเก็บกักโพรพิลีน 

เพื่อให้สอดคลอ้งกบัมาตรฐาน ASI 2510 

- โครงการฯ ได้ท ําการติดตั้ งคันกั้ น ขนาด 101.5 ลบ.ม. 

ลอ้มรอบถงัเก็บกักโพรพิลีน เพื่อให้สอดคลอ้งกับมาตรฐาน 

ASI 2510 เรียบร้อยแลว้ 

ไม่มี - 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทางส่ิงแวดล้อม

และคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9. ความเส่ียง / 

 อันตรายร้ายแรง 

9.1 ควบคุมการทาํงานของโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก LDPE/EVA ผ่าน

ระบบ Multi-system โดยควบคุมการทาํงานผา่น DCS System 

- โครงการได้จัดให้มีห้องควบคุมส่วนกลาง เพื่อควบคุมการ

ทาํงานของโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก LDPE/EVA ผ่านระบบ 

Multi-system โดยควบคุมการทาํงานผ่าน DCS System 

ไม่มี - 

 9.2 จดัให้มี Flash Vessel ขนาดความสูง 18 เมตร เส้นผ่าศูนย์กลาง 0.5 

เมตร เพื่อรองรับ Purge Polymer จาก Reactor ของโครงการในการผลิตเม็ด

พลาสติก LDPE/EVE ที่เกิดเหตุฉุกเฉิน 

- โครงการฯ จดัให้มี มี Flash Vesselเพื่อรองรับ Purge Polymer 

จาก Reactor ของโครงการในการผลิตเม็ดพลาสติก LDPE/EVE 

ที่เกิดเหตุฉุกเฉิน 

ไม่มี - 

9.3 จัดให้มีระบบ Interlock System ในการควบคุมการป้อนวตัถุดิบก่อน

เขา้และออกจาก Reactor ของโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก LDPE / EVE และ

หน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA Emulsion & Power Unit)  

- โครงการฯ จดัให้มีระบบ Interlock System ในการควบคุมการ

ป้อนวตัถุดิบก่อนเขา้และออกจาก Reactor ของโรงงานผลิตเม็ด

พลาสติก LDPE / EVE และหน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA 

Emulsion & Power Unit) 

ไม่มี - 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 

 
องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9. ความเส่ียง / 

 อันตรายร้ายแรง (ต่อ) 

9.4 จัดให้มีระบบ Interlock System  ในการควบคุม Safety Valve ของ

โรงงาน LDPE จาํนวน 3 โปรแกรม คือ 

• โปรแกรมที่ 1 อุณหภูมิของก๊าซในท่อทาํปฏิกิริยา (Reactor) บริเวณ

ตั้ งแต่ส่วนท้ายของท่อไปถึงถังแยกความดันสูง (High Pressure 

Seporator) เพิ่มขึ้นถึง 330 องศาเซลเซียส หรือความดนันํ้ ามันไฮโดรลิ

คลดลงถึง 90 บาร์ (เกจ) Safety Valve หมายเลข 1-8 ทาํงาน เพื่อหยุด

ปฏิกิริยา 

• โปรแกรมที่ 2 กรณีอุณหภูมิของก๊าซเยน็ที่เขา้ออกท่อปฏิกิริยา (Reactor) 

เพิ่มขึ้ นถึง 65 องศาเซลเซียส หรือกรณีอุณหภูมิภายในท่อปฏิกิริยา 

(Reactor) เพิ่มขึ้นถึง 330 องศาเซลเซียส หรือความดนัภายในถงัปฏิกิริยา 

(Reactor) เพิ่มขึ้ นเป็น 2,750 บาร์ (เกจ) Safety Valve หมายเลข 1-5 

ทาํงานเพือ่หยุดปฏิกิริยา 

• โปรแกรมที่ 3 กรณีเคร่ืองอัดความดัน (Compressor) เคร่ืองที่ 2 หยุด

ทาํงานกะทันหัน เน่ืองจากไฟดับหรือระดับป้องกันของเคร่ืองที่  2 

ทาํงาน Safety Valve หมายเลข 4 และ 5 ทาํงาน เพื่อหยุดปฏิกิริยา 

- โครงการฯ จัดให้มีระบบ Interlock System เป็น 3 

โปรแกรม เพื่อให้ Safety Valve ทาํงาน เม่ืออุณหภูมิและ/

หรือความดนั เบี่ยงเบนไปจากค่าควบคุมถึงขีดไม่ปลอดภัย 

เพื่อหยุดปฏิกิริยา  

 

ไม่มี - 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 

 
องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9. ความเส่ียง / 

 อันตรายร้ายแรง (ต่อ) 

9.5 การควบคุมการทํางานของหน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA 

Emulsion & Power Unit) ดงัน้ี  

      - กรณีอุณหภูมิของถังปฏิกิริยาเพิ่มขึ้ นถึง 85 องศาเซลเซียส หรือ

ความดนัในถงัปฏิกิริยาเพิ่มขึ้นถึง 60 บาร์เกจ หรือระดบัของสารในถัง

ปฏิกิริยาเพิ่มขึ้ นถึง 85 % จะมีสัญญาณแจ้งเตือน (Alarm) จากระบบ 

VCS ในห้องควบคุมเพื่อให้พนักงานควบคุมทาํการตรวจสอบและแก้ไข

ให้กลบัสู่สภาวะปกติ 

      - กรณีอุณหภูมิของถังปฏิกิริยาเพิ่มขึ้ นถึง 90 องศาเซลเซียส หรือ

ความดนัในถงัปฏิกิริยาเพิ่มขึ้นถึง 63 บาร์เกจ หรือระดบัของสารในถัง

ปฏิกิริยาเพิ่มขึ้นถึง 95 % ระบบ Interlocking ทาํงานและมีคาํส่ังให้เปิด

วาล์วเพื่อหยุดจ่ายวตัถุดิบทั้งหมดและตวัแร่งปฏิกิริยาโดยอตัโนมติั ซ่ึง

จะทาํให้อุณหภูมิและความดนักลบัลงมาจนเขา้สู่สภาวะปกติ 

      -กรณีความดนัในถงัปฏิกิริยาเพิ่มขึ้นถึง 67 บาร์เกจ Pressure Safety 

Relief Valve เปิด เพื่อระบายความดนัส่วนเกินไปยงั Knock-out Drum 

ก่อนจะระบายไปยงั Water Seal Drum เพื่อแยกของเหลงออก และส่ง

ต่อไปยงัหอเผา (Flare) ของโครงการ ซ่ึงจะทาํให้ความดนัในถงัปฏิกิริยา

ลดลงจนเขา้สู่สภาวะปลอดภยั จากนั้ นพนักงานควบคุมจะทาํการหยุด

ผลิตเพื่อทาํการตรวจสอบกระบวนการผลิตอีกคร้ัง 

- ในการควบคุมการทาํงานของหน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง หากเกิดภาวะ

อุณหภูมิและความดนัสูงผิดปกติ โครงการฯ ได้จดัให้มีระบบ Alarm และ

ระบบ Interlocking เพื่อควบคุมอุณหภูมิและความดนัในถงัปฏิกิริยาให้เขา้สู่

ภาวะปกติโดยเร็ว โดยแบ่งความรุนแรงเป็น 3 ระดบั ตามที่มาตรการกาํหนด 

ไม่มี - 

 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) ของบริษัท ทีพไีอ โพลีน จํากัด (มหาชน) 

ฉบับประจําเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2569 

บริษัท เอ็นไวร์โปร จํากัด   2-41 

 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9. ความเส่ียง / 

 อันตรายร้ายแรง (ต่อ) 

 

9.6 ในการออกแบบจะใช้ระบบ Zoning Practice โดยยึดตามมาตรฐานของ 

DIN และ ICE ดงัน้ี 

• Zone 1 ในหน่วยผลิตได้แก่ บริเวณที่เป็นอุปกรณ์ไฟฟ้า และ

อุปกรณ์/เคร่ืองมือในการทาํงานต่างๆตอ้งเป็นลกัษณะปราศจาก

เปลวไฟโดยส้ินเชิงโดยเป็นบริเวณที่ป้องกนัอย่างเขม้งวด 

• Zone 2 ได้แก่ พื้นที่ Utility พื้นที่หน่วยผลิตบางส่วน ซ่ึงเป็น

บริเวณที่มีการป้องกนัเปลวไฟและประกายไฟโดยเคร่งครัด 

- โครงการไดอ้อกแบบโดยใชร้ะบบ Zoning  ตามมาตรฐานของ 

DIN และ IEC  เป็น Zone  1  และ Zone  2 ควบคุมแหล่งกาํเนิด

เปลวไฟและประกายไฟอย่างเคร่งครัด 

ไม่มี - 

9.7 จัดให้มีแผนปฏิบติัการฉุกเฉิน ซ่ึงประกอบดว้ย แผนฉุกเฉินกรณีเพลิง

ไหม้หรือการระเบิด (EF) แผนฉุกเฉินกรณีสารเคมีร่ัวไหล (HAZMAT 

ACTION PLAN : EG)  และแผนระงบัเหตุภาวะฉุกเฉินทางรังสี (ER) โดยแต่

ละแผนจะประกอบดว้ย 3 ระดบั คือ 

• แผนฉุกเฉินระดับ 1 (EF1, EG1, ER2) หมายถึง เหตุฉุกเฉินที่

สามารถควบคุมไดโ้ดยพนักงานภายในโรงงาน 

• แผนฉุกเฉิน ระดบั 2 (EF2, EG2, ER2)หมายถึงเหตุฉุกเฉินที่ไม่

สามารถควบคุมไดโ้ดยพนักงานภายในโรงงาน ต้องได้รับการ

ช่วยเหลือจากหน่วยงาน (IRPC) 

• แผนฉุกฉินระดบั 3 (EF3, EG3, ER3) หมายถึง เหตุฉุกเฉินที่ไม่

สามารถควบคุมได้โดยหน่วยงาน (IRPC) ต้องได้รับความช่วย

เหลอจากหน่วยงานราชการและบุคคลภายนอก 

- โครงการไดด้าํเนินการจดัทาํแผนฉุกเฉิน  ซ่ึงประกอบดว้ย แผน

ฉุกเฉินกรณีเพลิงไหม้หรือการระเบิด (EF) แผนฉุกเฉินกรณี

สารเคมีร่ัวไหล (HAZMAT ACTION PLAN : EG)  และแผน

ระงบัเหตุภาวะฉุกเฉินทางรังสี (ER) โดยแต่ละแผนประกอบดว้ย 

3 ระดบั ตามที่มาตรการกาํหนด 

 

ไม่มี ภาคผนวก ข-4 
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9.8 จดัให้มีวทิยุส่ือสารอย่างเพียงพอ เพื่อใชใ้นการส่ือสารกรณีฉุกเฉิน - โครงการจัดให้มีวิทยุส่ือสารอย่างเพียงพอ เพื่อใช้ในการ

ส่ือสารกรณีฉุกเฉิน 

ไม่มี รูปแนบทา้ย 

9.9 จดัให้มีการฝึกซอ้มดบัเพลิงที่สนามฝึกซ้อมดบัเพลิงขนาดมาตรฐานของเขต

ประกอบการฯ หรือพื้นที่ฝึกซอ้มอื่นตามความเหมาะสม 

- โครงการจดัให้มีการฝึกซ้อมดบัเพลิงที่สนามฝึกซ้อมดบัเพลิง

ขนาดมาตรฐานของเขตประกอบการฯ หรือพื้นที่ฝึกซ้อมอื่น

ตามความเหมาะสม ตามแผนฝึกซอ้มประจาํปี  

ไม่มี รูปแนบทา้ย 

9.10 จดัให้มีการฝึกซ้อมแผนปฏิบติัการฉุกเฉินของโรงงานทั้งภาคทฤษฎีและ

ปฏิบติัรวมถึงซอ้มร่วมกบัเขตประกอบการฯ อย่างน้อยปีละ 4 คร้ัง 

- โครงการจัดให้มีการฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินของ

โรงงานทั้ งภาคทฤษฎีและปฏิบัติรวมถึงซ้อมร่วมกับเขต

ประกอบการฯ อย่างน้อยปีละ 4 คร้ัง 

ไม่มี รูปแนบทา้ย 

9.11 จดัให้มีคู่มือการใชเ้คร่ืองจักร/อุปกรณ์ต่างๆ ภายในโครงการ พร้อมทั้ ง

ตรวจสอบสภาพการทาํงานของเคร่ืองจกัร/อุปกรณ์ทุกชนิดอย่างเขม้งวดตาม

โปรแกรมการซ้อมบาํรุง (Preventive Maintenance : PM) เพื่อป้องกันอนัตราย

ต่างๆที่อาจเกิดขึ้นได ้

- โครงการไดด้าํเนินการจดัทาํคู่มือการใชเ้คร่ืองจักร/อุปกรณ์

ต่างๆ ภายในโครงการ พร้อมทั้ งตรวจสอบสภาพการทาํงาน

ของเคร่ืองจักร/อุปกรณ์ทุกชนิดอย่างเข้มงวดเพื่อป้องกัน

อนัตรายต่างๆที่อาจเกิดขึ้นได ้

ไม่มี - 

9.12 จดัให้มีระบบใบอนุญาตทาํงาน (Work Permit) ภายในโครงการ ในกรณี

ตอ้งทาํงานในบริเวณที่คบัแคบ หรือจาํกดั มีอากาศระบายไม่ดีพอ มีปริมาณก๊าซ

ออกซิเจนไม่เพียงพอต่อการหายใจ หรือมีความเส่ียงอันตรายจากสารเคมี 

สารพิษ สารไวไฟ หรืออื่นๆ สะสมอยู่ โดยตอ้งขอใบอนุญาตให้เขา้ทาํงานที่อบั

อากาศ (Confined space entry permit) และจัดให้มีใบอนุญาตก่อนใช้ส่ิงที่มี

ประกายไฟ (Hot work permit) และใบอนุญาตให้ทาํงานธรรมดา (Cold work 

permit) เพื่อให้เกิดความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 

- โครงการจัดให้มีระบบใบอนุญาตทํางาน (Work permit) 

ภายในโครงการ ในกรณีตอ้งทาํงานในบริเวณที่คับแคบ หรือ

จํากัด มีอากาศระบายไม่ดีพอ มีปริมาณก๊าซออกซิเจนไม่

เพียงพอต่อการหายใจ หรือมีความเส่ียงอันตรายจากสารเคมี 

สารพิษ สารไวไฟ หรืออื่นๆ สะสมอยู ่

ไม่มี - 

9.13 ควบคุมการปฏิบติังานของพนักงานตามคู่มือปฏิบติังาน (Work Instruction) 

ทั้งกรณีการผลิตปกติ และกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินในกระบวนการผลิต 

- โครงการมีการควบคุมการปฏิบติังานของพนักงาน ทั้งกรณี

การผลิตปกติ และกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน โดยหน่วยงาน Audit 

โดยเฉพาะ 

ไม่มี - 
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9.14 กาํหนดให้มีอุปกรณ์ (Instrument) ที่สามารถอ่านค่าได้ในพื้นที่ปฏิบติังานและอุปกรณ์ 

(Instrument) ที่สามารถแสดงค่าในระบบ Monitor ของระบบ DCS ภายในห้องควบคุม เพื่อ

เป็นการติดตามเฝ้าระวงั 

- โครงการได้ออกแบบระบบ Instrument ให้สามารถอ่านค่าได้ทั้ งใน

พื้นที่ปฏิบติังาน และใน DCS ภายในห้องควบคุม 

ไม่มี - 

9.15 กาํหนดให้มีการจดบนัทึกค่าสภาวะต่างๆ ไดแ้ก่ ความดนั และอุณหภูมิในท่อปฏิกิริยา 

(Tubular Reactor) โดยพนักงานทุก 2 ชั่วโมง ทั้ งในพื้นที่ปฏิบัติงานและในห้องควบคุม

ส่วนกลาง เพื่อสามารถนําขอ้มูลดงักล่าวไปใชใ้นการควบคุมการเกิดปฏิกิริยาให้เป็นไปตาม

ค่าที่ก ําหนดไว ้เพื่อให้ได้ผลิตภัณฑ์ที่ มีคุณภาพป้องกันการเกิดปฏิกิริยาที่ควบคุมไม่ได ้

(Runaway Reaction) และเพื่อความปลอดภยัในการทาํงาน 

- โครงการไดจ้ดัให้มีการจดบนัทึกค่าสภาวะต่างๆ ในกระบวรการผลิต 

โดยพนักงานทุก 2 ชัว่โมง ในบริเวณ Log sheet ของแต่ละหน่วยผลิต 

เพื่อสามารถนําขอ้มูลดังกล่าวไปใชใ้นการควบคุมการเกิดปฏิกิริยาให้

เป็นไปตามค่าที่กาํหนดไว ้ และเพื่อความปลอดภยัในการทาํงาน 

ไม่มี - 

9.16 มาตรการดา้นความปลอดภยัในช่วงหยุดผลิต (Shutdown) เพื่อซอ้มบาํรุง มีดงัน้ี  

- จดัให้มีการอบรมผูรั้บเหมาเก่ียวกบัขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัของบริษทั 

- จดัให้มีคู่มือการทาํงานของผูรั้บเหมา 

- กาํหนดให้มีขั้นตอนการปฏิบติังาน (Work Intruction)ในช่วงการซ่อมบาํรุงอุปกรณ์ต่างๆ

ของโครงการ โดยเฉพาะขั้นตอนการไล่สารไฮโดรคาร์บอนที่ตกคา้งในเส้นท่อหรืออุปกรณ์ 

เพื่อให้พนักงานสามารถนาํไปปฏิบติัตามไดอ้ย่างถูกตอ้ง 

- ทาํการรวบรวม คน้หาอุบติัการณ์ที่เคยเกิดขึ้นและคาดการณ์ว่าอาจจะเกิดขึ้นในงานซ่อม

บาํรุงต่างๆ เพื่อนาํมาประเมินความเส่ียงและวเิคราะห์หาสาเหตุของการเกิดและความรุนแรงที่

อาจเกิดขึ้น ซ่ึงสามาถนาํมาใชใ้นการป้องกนัการเกิดอุบติัการณ์ต่างๆในการซอ้มบาํรุงได ้

- ตรวจสอบดา้นความปลอดภยัในการซ้อมบาํรุง ทั้ งการตรวจสอบโดยผูรั้บผิดชอบประจาํ

พื้นที่ (Plant Safety) และการตรวจสอบโดยคณะกรรมการความปลอดภยั 

- จดัทาํแผนการตดัแยกระบบ การใส่-ถอด Blind ระบบไฟฟ้า และ Instrument Block Valve 

ต่างๆ การ Purge ระบบ เพื่อเตรียมการทาํการซ่อมบาํรุง 

- โครงการได้จัดทําคู่ มือการทํางานของผู ้รับเหมา และจัดอบรม

ขอ้กําหนดดา้นความปลอดภยัก่อนเร่ิมงานซ่อมบาํรุง อีกทั้งให้ทาํการ

ประเมินความเส่ียงในแต่ละงาน ก่อนเร่ิมงานตอ้งมีการตรวจสอบการตดั

แยกระบบ เพื่อทางานซ่อมบาํรุง 

ไม่มี - 
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9.17 มาตรการดา้นความปลอดภยัในช่วงเร่ิมเดินการผลิต (Startup) หลงัจาก

การหยุดผลิต (Shutdown) เพื่อซ่อมบาํรุง มีดงัน้ี 

- ในกรณีที่จะเร่ิมเดินการผลิตใหม่ ภายหลงัจากการหยุดผลิต  (Shutdown) 

เพื่อซ่อมบาํรุง พนักงานตอ้งทาํการตรวจสอบความพร้อมของพื้นที่และหน่วย

การผลิต ตาม Pre-start up Safety Review (PSSR) Checklist ก่อนที่จะเร่ิมเดิน

โรงงาน (Plant Start up) 

- โครงการมี Procedure ในการเตรียมการผลิต และตรวจสอบความ

พร้อมของพื้นที่ และหน่วยผลิต ก่อนเร่ิมเดินการผลิต และหลงัจากการ

หยุดการผลิตเพื่อซ่อมบํารุง โดยกําหนดเป็นมาตรการด้านความ

ปลอดภยัของโครงการ 

 

 

ไม่มี - 

- ในกรณีที่มีการติดตั้ งอุปกรณ์การผลิตใหม่หรือปรับปรุงหน่วยผลิตเดิม

จะตอ้งมีการดาํเนินการ ดงัน้ี 

• ปรับปรุง Process & Instrument Diagram (P&ID) ให้ถูกตอ้ง 

• จัดเตรียมเอกสารวิธีปฏิบัติงาน และทําการปรับปรุงวิธีปฏิบัติงานให้

สอดคล้องกับรายละเอียดในการติดตั้ งอุปกรณ์การผลิตใหม่หรือการ

ปรับปรุงหน่วยการผลิตของโครงการ 

• จดัให้มีการฝึกอบรมให้กับพนักงานควบคุมและพนักงานซ่อมบาํรุงให้

เขา้ใจถึงวธีิปฏิบติังานในหน่วยผลิตนั้น 

- เม่ือมีการติดตั้งอุปกรณ์ใหม่ หรือปรับปรุงหน่วยผลิตเดิม โครงการ

จัดให้มีการปรับปรุง P&ID เตรียมเอกสารวิธีการปฏิบัติงานให้

สอดคลอ้งกับรายละเอียดในการติดตั้งอุปกรณ์การผลิตใหม่หรือการ

ปรับปรุงหน่วยการผลิตของโครงการ และอบรมให้กับพนักงาน

ควบคุม และผูเ้ก่ียวขอ้งกับหน่วยผลิตนั้ นๆ เขา้ใจถึงวิธีปฏิบติังานใน

หน่วยผลิตนั้นอย่างถูกตอ้ง 

ไม่มี - 

9.18 จัดทาํการประเมินความเส่ียงสําหรับหน่วยการผลิต / อุปกรณ์ที่มีการ

ปรับปรุง / เปลี่ยนแปลง / ติดตั้ งเพิ่ม โดยผูเ้ช่ียวชาญและวิศวกรผูเ้ก่ียวข้อง

ของโครงการและบริษัทผูอ้อกแบบ เพื่อให้เกิดความปลอดภัยสูงสุด โดย

จัดทําในช่วงการออกแบบรายละเอียด (Detailed Design) และส่งให้กรม

โรงงานอุตสาหกรรมพิจารณาตามกฎหมายที่เก่ียวข้อง ก่อนเดินเคร่ืองการ

ผลิตของโครงการเปลี่ยนแปลง 

- โครงการจดัทาํคู่มือปฏิบติังาน เพื่อการประเมินความเส่ียงสําหรับ

หน่วยการผลิต /อุปกรณ์ที่มีการปรับปรุง /เปลี่ยนแปลง /ติดตั้ งเพิ่ม 

โดยผู ้เช่ียวชาญและวิศวกรผู ้เ ก่ียวข้องของโครงการและบริษัท

ผูอ้อกแบบ ก่อนเดินเคร่ืองการผลิต เพื่อความปลอดภยัสูงสุดในการ

ปฏิบติังาน 

ไม่มี - 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) ของบริษัท ทีพไีอ โพลีน จํากัด (มหาชน) 

ฉบับประจําเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2569 

บริษัท เอ็นไวร์โปร จํากัด   2-45 

 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 

 
องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

9. ความเส่ียง / 

 อันตรายร้ายแรง (ต่อ) 

 

9.19 จัดให้มีการประเมินความเส่ียงจากกระบวนการผลิต และจัดทํา

รายงานผลการดาํเนินงานตามแผนบริหารจดัการความเส่ียง ตามรายงาน

การวิเคราะห์ความเส่ียงที่อาจเกิดขึ้นจากการประกอบกิจการโรงงาน โดย

โครงการจะจดัส่งรายงานดงักล่าวต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมทุกๆ 5 ปี 

- โครงการฯ จัดให้มีการประเมินความเส่ียงจากกระบวนการผลิต และ

จดัส่งรายงานผลการดาํเนินงานตามแผนบริหารจดัการความเส่ียงดงักล่าว

ต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมทุกๆ 5 ปี  

ไม่มี - 

10. สุขภาพ  10.1 เปิดเผยเอกสารผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ให้

ชุมชนไดรั้บทราบ โดยผา่นส่ือต่างๆ ของชุมชน เช่น องค์การปกครองส่วน

ทอ้งถิ่น หน่วยงานสาธารณะสุขในพื้นที่เป็นตน้ 

- โครงการฯ ได้มีการให้ข้อมูลผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้ม โดยเจา้หน้าที่ของหน่วยงานชุมชนสัมพันธ์ของบริษัทฯ กับ

เจ้าหน้าที่หน่วยงานราชการในพื้ นที่  เช่น เทศบาลตําบล  เชิงเนิ น 

โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตาํบลบา้นหนองจอก 

ไม่มี -  

10.2 ให้สนับสนุนการดาํเนินงานของหน่วยงานดา้นสาธารณสุขในพื้นที ่ - โครงการฯ ได้มีการสนับสนุนงบประมาณในการดําเนินกิจกรรมกับ

หน่วยงานดา้นสาธารณสุขในพื้นที่ และชุมชนอย่างต่อเน่ือง 

ไม่มี ภาคผนวก ข-3 

10.3 จดัทาํเอกสารเผยแพร่ให้ความรู้ดา้นกระบวนการผลิต อนัตรายจาก

สารเคมีผลกระทบทางส่ิงแวดล้อมและสุขภาพ การเฝ้าระวงัผลกระทบ 

ผ่านส่ือประชาสัมพันธ์ต่างๆ แก่ตัวแทนชุมชน หรือคณะทํางานเพื่อ

ส่ิงแวดลอ้มและสุขภาพของชุมชน 

- โครงการฯ มีการให้ข้อมูลความรู้ด้านกระบวนการผลิต อันตรายจาก

สารเคมี ผลกระทบทางส่ิงแวดล้อมและสุขภาพ การเฝ้าระวงัผลกระทบ 

โดยเจา้หน้าที่ของหน่วยงานชุมชนสัมพนัธ์ของบริษัทฯ ในการพบปะกับ

ผูน้าํชุมชนในพื้นที่ 

ไม่มี - 

10.4 ส่งเสริมและให้ความรู้ดา้นสุขภาพแก่ชุมชน เช่น เชิญหน่วยงานดา้น

สาธารณสุขมาให้ความรู้ดานสุขภาพให้กับชุมชน และการดูแลผูสู้งอายุ   ผู ้

พิการ เป็นตน้ 

- โครงการฯ ไดมี้การสนับสนุนงบประมาณในการส่งเสริมและให้ความรู้

ดา้นสุขภาพแก่ชุมชนในพื้นที่ เช่น เชิญหน่วยงานดา้นสาธารณสุขมาให้

ความรู้ดานสุขภาพให้กับชุมชน และการดูแลผู ้สูงอายุ  ผู ้พิการ อย่าง

ต่อเน่ือง 

ไม่มี ภาคผนวก ข-3 

 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) ของบริษัท ทีพไีอ โพลีน จํากัด (มหาชน) 

ฉบับประจําเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2569 

บริษัท เอ็นไวร์โปร จํากัด   2-46 

 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

10. สุขภาพ (ต่อ) 10.5 สนับสนุน/ให้ความช่วยเหลือกิจกรรมเพื่อส่ิงแวดล้อมและสุขภาพ

ชุมชน เพื่อร่วมเฝ้าระวงัและติดตามการตรวจวดัส่ิงแวดลอ้มและสุขภาพใน

ชุมชนตามแผนงานด้านชุมชนสัมพันธ์ของโครงการ เพื่อให้ชุมชนมี

สภาพแวดลอ้มและสุขภาพที่ดี 

- โครงการฯ ได้มีการจัดสรรงบประมาณในการสนับสนุน/ให้ความ

ช่วยเหลือกิจกรรมเพื่อส่ิงแวดลอ้มและสุขภาพชุมชน เพื่อร่วมเฝ้าระวงัและ

ติดตามการตรวจวดัส่ิงแวดล้อมและสุขภาพในชุมชนตามแผนงานด้าน

ชุมชนสัมพนัธ์ของโครงการ เพื่อให้ชุมชนมีสภาพแวดลอ้มและสุขภาพที่ดี

อย่างต่อเน่ือง 

ไม่มี ภาคผนวก ข-3 

10.6 กาํหนดให้มีการคัดเลือกและประเมินคุณภาพของสถานบริการและ

ห้องปฏิบติัการวิเคราะห์ที่โครงการใชบ้ริการใชบ้ริการตรวจสุขภาพของ

พนักงานประจาํ ทั้ งน้ี แนวทางการตรวจสอบและประเมินสถานบริการ

สุขภาพ จะเป็นไปตามกระบวนการบริหารลูกคา้ (Supplier Management)

เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม 

- โครงการฯ กาํหนดให้มีเกณฑใ์นการคดัเลือก และประเมินคุณภาพสถาน

บริการและห้องปฏิบติัการวเิคราะห์ ที่ใชบ้ริการตรวจสุขภาพของพนักงาน

ประจาํ โดยคาํนึงถึงความโปร่งใสและเป็นธรรม 

 

ไม่มี ภาคผนวก ข-2 

11. การรับเร่ืองร้องเรียน 11.1 กําหนดให้มีช่องทางการรับเร่ืองร้องเรียนได้โดยการส่งจดหมาย 

โทรศพัท ์โทรสาร หรือร้องเรียนโดยตรงผา่นศูนย์ควบคุมภาวะฉุกเฉินของ

เขตประกอบการฯ หรือแจ้งผ่านหน่วยประชาสัมพันธ์ของโรงงาน ซ่ึง

โรงงานจะแจ้งต่อให้ศูนย์ควบคุมภาวะฉุกเฉินของเขตประกอบการฯ

พิจารณา หากพบว่าเหตุร้องเรียนอาจมีสาเหตุจากโรงงาน หน่วยงานที่

เก่ียวขอ้งของโรงงานจะทาํการตรวจสอบและหาสาเหตุ หากพบว่าเกิดจาก

โรงงาน ทางโรงงานจะดาํเนินการหาสาเหตุและแก้ไขตามขั้นตอนต่อไป 

ทั้ งน้ี โรงงานจะต้องนําแนวทางการแก้ไขไปกําหนดเป็นมาตรการการ

ป้องกันเพื่อป้องกันการเกิดซํ้ าแต่หากไม่เกิดจากโรงงาน หน่วยงาน

ประชาสัมพนัธ์จะแจง้กลบัยงัผูร้้องเรียนเพื่อให้ทราบต่อไป  

- โครงการฯ ไดมี้การจดัให้มีช่องทางการรับเร่ืองร้องเรียนไดโ้ดยการส่ง

จดหมาย โทรศพัท์ โทรสาร หรือร้องเรียน โดยตรงผ่านศูนย์ควบคุมภาวะ

ฉุกเฉินของเขตประกอบการฯ หรือแจ้งผ่านหน่วยประชาสัมพันธ์ของ

โรงงาน โดยโรงงานจะแจ้งต่อให้ศูนย์ควบคุมภาวะฉุกเฉินของเขต

ประกอบการฯพิจารณา ตรวจสอบและหาสาเหตุต่อไป 

 

 

ไม่มี - 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) ของบริษัท ทีพไีอ โพลีน จํากัด (มหาชน) 

ฉบับประจําเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2569 

บริษัท เอ็นไวร์โปร จํากัด   2-47 

 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) 
 

องค์ประกอบทาง

ส่ิงแวดล้อมและคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

ปัญหา อุปสรรค และ

แนวทางแก้ไข 
เอกสารอ้างอิง 

11. การรับเร่ืองร้องเรียน 

(ต่อ) 

11.2 ดาํเนินการแกไ้ขขอ้ร้องเรียน ติดตามผลการดาํเนินงาน รวมทั้งตอบ

กลับข้อร้องเรียนตามขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียนของบริษัท ทีพีไอ     

โพลีน จาํกดั (มหาชน) 

- โครงการฯ ได้จัดให้มีช่องทางการรับเร่ืองร้องเรียน โดยตรงผ่านศูนย์

ควบคุ มภ าวะฉุ กเ ฉิ น ขอ งเขตปร ะก อบ การฯ  ห รื อ แจ้งผ่ าน หน่ วย

ประชาสัมพนัธ์ของโรงงาน โดยในช่วงมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2569 ยงัไม่

มีขอ้ร้องเรียนจากชุมชน ซ่ึงถา้หากเกิดเหตุร้องเรียนโครงการจะดาํเนินการ

ตามที่มาตรการกาํหนดอย่างเคร่งครัด 

ไม่มี - 

11.2 ดาํเนินการแกไ้ขขอ้ร้องเรียน ติดตามผลการดาํเนินงาน รวมทั้งตอบ

กลับข้อร้องเรียนตามขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียนของบริษัท ทีพีไอ    

โพลีน จาํกดั (มหาชน) 

12. พืน้ที่สีเขียว 12.1 กรณีโครงการจะดําเนินการขยายกําลังผลิต หรือเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการ ให้โครงการให้ความสําคัญกับการจัดการพื้นที่สี

เขียวภายในพื้นที่โครงการตามความเหมาะสมต่อไปดว้ย 

- ปัจจุบนัโครงการฯ ยงัไม่มีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ   ไม่มี - 

 

 

 

 

 

 

 

 

   


